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前言

数控技术是制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的基础，、数控技术的应用是提高制造业产品质
量和劳动生产率必不可少的重要手段，数控机床是国防工业现代化的重要战略装备，是关系到国家战
略地位和体现国家综合国力水平的重要标志。
因此有专家说：21世纪机械制造业的竞争，实质上是数控技术和数控人才的竞争。
目前，我国数控机床的操作技术工人缺口达60多万，数控编程、数控机床操作和维护人员更是严重不
足。
尤其是专业理论知识层次较高和具备一定动手能力的高级复合型技能人才更加紧缺，在企业中所占比
例不足5％。
因此，急需培养一大批能够熟练掌握现代数控机床编程、操作和维护的应用型高级技术人才。
在此基础上，同时也为了适应我国高等职业技术教育发展及应用型技术人才培训的需要，编写了这本
教材。
在编写过程中，我们从高等职业教育的实际出发，以培养技术应用型人才为目的，在理论上不作过多
的阐述，而加强了职业的针对性和技术的实用性。
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内容概要

本书主要介绍数控车床、数控铣床、加工中心的操作及数控系统的功能，结合实例详细阐述了数控机
床的手工编程方法，重点讲述了FANUC、SIEMENS、华中数控系统的编程方法。
    全书共7章，内容包括数控技术的发展，数控机床的工作原理、组成及分类，常用的数控系统，数控
加工程序编制的基本知识，机床的操作方法，常用指令，数控车床、数控铣床、加工中心程序的编制
方法等。
    本书可以作为高等职业教育院校数控应用专业、模具设计与制造专业、机电一体化专业教材，也可
作为广大自学者及工程技术人员自学用书。
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章节摘录

插图：1．1．4数控技术发展趋势从发明第一台数控机床到现在的几十年中，数控技术迅猛发展。
当前，数控技术的发展呈现以下的发展趋势。
1．数控控制器发展趋势（1）高性能的控制器当前控制器在性能上将向如下方向发展：多坐标多通道
控制；高速、高精加工功能；复合机床功能，也就是在同一机床上可以进行多种工艺的加工，如在一
台机床上可以进行车加工、铣加工、镗加工等；高可靠性和安全性功能；方便使用。
（2）伺服驱动器向数字化、交流化和智能化方向发展伺服由模拟伺服向数字伺服发展，数字伺服有
如下优点：无温漂，稳定性好；基于数值计算，精度高；通过参数对系统设定，调整减少，方便智能
控制；容易做成ASIC电路。
对交流电机采用矢量控制可使交流伺服电机的控制性能与直流电机媲美。
采用软件与高速数字信号处理器控制，可提高运算能力，实现参数自动识别，加上高精度的传感器，
使伺服系统智能化程度大大提高。
（3）控制器的开放性能当NC机床出现以后，制造厂家就希望能部分或全部地使用NC系统代替机床设
计师和操作者的大脑，具有一定的智能，能把特殊的加工工艺、管理经验和操作技能放进NC系统中
，同时也希望它具有图形交互、诊断等功能。
这就需要数控系统有友好的人机界面和提供给用户的开发平台，要求NC控制器透明以使机床制造商
和最终用户可以自由地实现自己的思想。
于是产生了开放结构的数控系统。
（4）智能化的控制器这一特点主要表现在控制对象为数学模型复杂，或具有高度非线性，难于建模
的系统；任务复杂，要求具有规划、决策的能力；具有故障自动诊断功能。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程技术>>

编辑推荐

《数控编程技术》为高等职业教育“十一五”规划教材，高职高专数控模具教材系列之一。
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