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内容概要

本书是国际热带木材组织资助项目的最新研究成果。
在科学试验的基础上，首次较系统、全面地揭示了我国主要桉树和相思人工林木材的基本特性（包括
木材解剖、物理力学和化学性质），并针对桉树生长应力高的特点，探讨了其形成机制、测试方法及
其对木材加工利用的影响，对木材机械加工特性（包括刨切、砂光、钻孔、榫眼、成型）与表面涂饰
性能进行评估，并且针对桉树木材高生长应力特性，开发了适合桉树和相思人工林木材实木利用的锯
解、干燥、胶合指接的工艺与技术。
还对这两种人工林木材的市场前景进行了市场调查与经济分析。
本书是首次专门论述桉树和相思人工林木材性质与加工利用和市场前景的书籍。
    本书对从事木材贸易、加工和利用、林木培育和森工生产、科研的工作者及高等院校相关专业师生
以及政府管理、市场营销等有关人员具有重要的参考价值。
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