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内容概要

喷射成形是近年来发展迅速的一项快速凝固材料制备新技术。
本书结合作者近年来在该领域的研究成果和国内外相关主要研究进展，系统阐述了喷射成形技术的基
本原理及其应用。
主要内容包括：金属雾化过程、金属熔滴的热力学与动力学行为、金属熔滴的沉积与凝固、喷射成形
过程的优化控制、喷射成形材料的组织与性能以及工业化应用现状与分析等。
　　本书内容翔实，深入浅出，适合从事金属材料研究的相关院校师生、研究人员以及工程技术人员
参阅。
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章节摘录

第1章　喷射成形成技术发展概况1.2　喷射成形工艺的基本特点在空气或惰性气体环境中，金属在坩
埚中加热到合金液相线温度以上。
一只塞子通过坯料的中心堵在坩埚中心的导流管的上部，如图1.1所示。
塞子中间的热电偶可连续测量坯料的温度。
当达到预定温度时，一般高于合金液相线的50～200℃，接通雾化器的高压惰性气体，提起塞子使金属
液流过导流管。
此外，也可以将一块坯料堵在导流管的上部，直到其熔化使金属液流出为止，或用可旋转的坩埚将金
属液倒人雾化器上部的加热的漏包中。
对用于飞机涡轮盘的镍基锻造坯件，采用电渣重熔和冷室感应加热坩埚〔5〕。
对铝合金还采用了陶瓷过滤器。
金属导流管一般为陶瓷，如石墨、ZrO2、Al2O3，或耐热金属如W。
液态金属流进入雾化室，被高速气流雾化成不同尺寸的熔滴。
为补偿液体流出造成的水静压力的降低，以及相应的金属质量流速的降低，有时采用逐渐增加熔炼室
的气压。
雾化熔滴在基板上沉积，基板可发生转动或平动，见图l.1。
过喷的颗粒不断被分离器由雾化室排出。
由于过喷颗粒的表面积较高，对某些金属，如铝或钛会发生强烈的放热反应，必须避免粉末的聚集和
点火或快速氧化，需采用奥氏体（抗火花）钢容器。
必须小心处理过喷粉末以避免粉末同呼吸道、皮肤或眼睛接触。
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编辑推荐

《喷射成形快速凝固技术:原理与应用》内容翔实，深入浅出，适合从事金属材料研究的相关院校师生
、研究人员以及工程技术人员参阅。
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