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前言

　　本书根据国家人力资源和社会保障部颁发的全国中等职业技术学院机械类专业教学计划与教学大
纲编写。
　　本书充分体现“宽专业”的特点，是一本培养“一专多能”复合型人才的较好教材。
　　本书主要体现了以下几个方面的特点：　　第一，以能力为主，重视实践能力的培养，突出职业
技术教育特色。
根据机械类专业毕业生从事职业的实际需要，合理确定学生应具备的能力结构与知识结构，加强实践
性教学内容，以满足企业对技能型人才的需求。
　　第二，采用最新国际标准，同时尽量充实有关新知识、新技术、新设备和新材料等方面的内容，
力求使教材具有时代特征。
　　第三，贯彻“易教易学”的原则，尽可能使用图片、实物照片或表格形式，将各个知识点生动地
展示出来；每章前明确了教学目标，节前均交代了知识点和技能点，引导和培养学生自主学习的能力
，也便于教师对各节重点、难点的掌握。
　　为便于教学，本书每章后附有一定数量的习题。
本书安排730学时。
　　本书由田建苏、张文燕、朱小琴、陶忠德、张梅、汪华共同编写，蒋金元主审。
　　本书在编写过程中，参阅了大量的文献，在此向原作者致以衷心的感谢。
书中大量图片编辑和处理得到了张绪国的大力支持和协助，在此对他表示特别的感谢。
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内容概要

本书根据国家人力资源和社会保障部颁发的全国中等职业技术学校机械类专业教学计划与教学大纲编
写，是中等职业学校电类专业理论与技能教学的一体化教材。
    全书共分为4个章节：第1章为常用低压电器及其拆装与维修，主要介绍低压开关、熔断器、主令电
器、接触器、继电器等常用电器及其安装、故障与维修；第2章为电动机基本控制线路及安装维修，
主要介绍电动机的全压启动、降压启动、制动、调速等控制原理；第3章为常用机床电气控制线路及
维修，主要介绍车床、磨床、钻床、铣床、镗床、桥式起重机等设备的电气控制线路；第4章为自动
调速系统及调试与维修，主要介绍直流调速系统、电机扩大机的控制过程、变频调速系统以及可编程
控制器的应用等。
    本书可作为中等职业学校、高职院校电类专业教学用书，也可供一线电.气维修专业人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、电动机基本控制线路的故障分析和检修方法 1.用试验法观察故障现象，结合原
理图初步判定故障范围 试验法是在不扩大故障范围、不损坏电气设备和机械设备的前提下，对线路进
行通电试验，通过观察电气设备和电器元件的动作，检查各控制环节的动作程序是否符合要求，找出
故障发生回路及故障点。
 2.用逻辑分析法缩小故障范围 逻辑分析法是根据电气控制线路的工作原理、控制环节的动作程序以及
它们之间的联系，结合故障现象作具体的分析，迅速地缩小故障范围，从而判断出故障位置。
这种方法是以准为前提，以快为目的的检查方法，特别适用于复杂线路的故障检查。
 3.用测量法确定故障点 测量法是利用电工工具和仪表（如测电笔、万用表、钳形电流表、兆欧表等）
对线路进行断电或带电测量，是查找故障点的有效方法。
下面介绍最常用的电阻分阶测量法和电压分阶测量法。
 （1）电阻分阶测量法 如图2.9所示的线路，若故障现象为按下启动按钮SB1时，接触器KM不吸合，说
明控制电路有故障。
 电阻分价测量法是在看清故障现象后、断开电源的情况下，用万用表的欧姆档测量线路的直流电阻参
数并最终找故障点的方法。
由于此方法是在断电情况下操作，相对比较安全，是初学者最常用的检测方法。
 测量检查时，在确保熔断器FU2良好后切断控制电路电源，把万用表的转换开关置于适当倍率的电阻
档，然后按如图2.9所示方法进行测量。
 一人按下SB1不放，另一人用万用表依次测量0—1、0—2、0—3、0—4各两点之间的电阻值，根据测量
结果可找出故障点，见表2.13。
这种测量像下、上台阶一样依次测量电阻的方法，叫电阻分阶测量法。
 （2）电压分阶测量法 此方法是在控制回路不断电的情况下，采用分阶测量电压的方式检修。
 若故障现象仍如电阻分阶测量法中一样。
测量检查时，首先把万用表的转换开关置于交流电压500V的档位上，断开主电路，接通控制电路的电
源（这点与电阻分阶测量法不同），然后按如图2.10所示的方法进行测量。
 检测时，需要两人配合进行。
一人先用万用表测量0和1两点之间的电压，若电压为380V，则说明控制电路的电源电压正常。
然后由另一人按下SB1不放，一人把黑表棒接到0点上，红表棒依次接到2、3、4各点上，分别测量出0
—2、0—3、0—4两点间的电压。
根据其测量结果即可找出故障点，见表2.14。
故障排除方法与电阻分阶测量法相同。
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