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前言

　　多年来，人们针对木材弯曲进行了大量的研究和实践，但是都没有彻底地解决木材弯曲曲率半径
小、成功率低及难以实现多维弯曲的问题。
随着木制品设计和生产的不断发展，常常需要在产品的造型设计上添加曲线和曲面以满足制品的审美
和使用功能的要求，但是采用实木单向弯曲方法生产的曲线形零件存在曲率半径大、成功率低等问题
，一直是阻碍国内外木制曲木产品开发和生产的关键问题。
　　木材顺纹压缩与多维弯曲技术是木材在纵向上进行压缩，然后进行多维方向的弯曲并可获得较小
弯曲曲率半径的一项技术，该技术可以拓宽木材应用领域，是一项能够科学、合理地利用木材资源，
有利于环保的新技术。
木材顺纹压缩与多维弯曲技术可以改变产品的造型、结构和生产现状，使产品的造型优美、结构，简
洁，同时在生产上既可以实现大规模的专业化生产，又适用于小批量的个性化生产，必将在木制品、
建筑门窗、楼梯扶手及装饰材料等领域得到高效的利用。
该项研究结果的取得，可以实现木材的精深加工，提高木材的附加值，降低木制品的生产成本，提高
企业的经济效益，因此该技术符合我国倡导的由粗放型向集约型方向转化的政策，同时也是一个无污
染、投资回报率高且能充分利用我国有限木材资源的先进技术。
应用这项技术，必将给我国的木制品行业创造新的活力和经济增长点，为有效地利用木材创造更加广
阔的空间。
　　关于木材顺纹压缩与多维弯曲技术，迄今为止，国内外尚无相关理论的研究报道。
丹麦工艺研究所下属的木材和家具研究所经过8年多的生产应用研究，于1988年取得了突破性的进展，
并由丹麦压缩木机器有限公司首先制造了工业用的木材纵向压缩样机，用于生产压缩木。
国内一些企业引进了几台设备，但是由于丹麦的设备对木材树种的选择要求比较严格，多数国内树种
被排除在木材顺纹压缩的范围之外。
国内使用这类设备的厂家已开始试图利用我国生长的树种木材试验生产压缩弯曲木，但是由于木材顺
纹压缩率较低，获得的木材弯曲曲率半径较大，难以满足木制曲线形零件的生产需要。
由于我国树种和国外树种在结构和细胞壁的成分上存在差异，因而必须从基础上下工夫，以解决基础
理论研究上的缺憾。
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内容概要

利用多学科知识交叉融合提出的木材顺纹压缩与多维弯曲技术，已成为木材科学新技术之一。
通过试验研究，作者所在的研究团队实现了木材顺纹压缩和多维弯曲，并可获得较小的弯曲曲率半径
。
这一技术必将改变木材的特性，提高木材的使用价值。
本书是在系统的科学试验研究的基础上撰写而成的，详细地阐述了适合木材顺纹压缩的软化处理方法
，木材顺纹压缩的机理，顺纹压缩中应力一应变的本构关系，压缩和回弹中木材弹性、弹塑性的变化
规律，顺纹压缩木材在允许的应变范围内木材弯曲后弹性、弹塑性的变化规律，确定木材单维和多维
弯曲的最小曲率半径；探讨了弯曲的曲线形零件定形处理方法、定形过程中的各种条件变化对木材弯
曲定形的影响。
    本书可供木材科学与技术、生物质复合材料、木材功能性改良、木材保护、家具和木制品设计，以
及生产等领域的研究人员、工程技术人员及相关专业的师生学习和参考。
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章节摘录

　　1.1.3 锯制曲线形零部件　　锯制曲线形零部件方法有两种：一是直接在锯材的配料上通过画线工
序，配制出曲线形方材毛料，然后采用铣型加工制成曲线形零件；二是根据生产的效率、曲线形部件
的复杂程度、曲线形部件的曲率半径等要求，首先采用实体木材制成实木拼板和集成材，再经过画线
工序、配料和铣型加工制成曲线形部件。
　　锯制曲线形零部件生产和应用的优点是：加工工艺简单，不需要专门的生产设备；可以按需要生
产各种类型的曲线形零部件，因此在现代木制品生产中得到了广泛的应用。
　　锯制曲线形零部件生产和应用的缺点是：锯制的曲线形零部件，由于木材的横向部分纤维被切断
，因此零部件的强度低；木材的损失率大，通常随着制成的曲线形零部件曲率半径减小，木材的损失
率逐渐加大，目前国内生产企业生产的锯制曲线形零部件的木材平均净料损失率高达35％～50％。
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