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前言

　　本书将金属工艺学、金属切削原理与刀具、金属切削机床等内容，有机地融合在一起，并将相关
的知识进行重组、整合、优化.编写时注意简化了基本理论的叙述，注意联系生产实际，并加强应用性
内容的介绍，特别是对学生的实际动手能力提出了更高的要求，同时根据现代制造技术的发展趋势，
更新了有关教学内容，反映了技术发展的新成果。
　　本书第2－4单元介绍了热加工的相关内容；第5－10单元介绍了金属切削加工和钳工技术；第11
－13单元介绍了精密加工、数控加工和特种加工技术。
每一小节后附有练习题，力求做到理论联系实际，以培养学生实际动手能力。
　　本书由济南铁道职业技术学院梁克华（编写第10单元和第11单元）和河南开封大学陈德林（编写
第5单元）任主编，济南铁道职业技术学院的艾菊兰（编写第工单元、第6单元）、牟红霞（编写第2
－4单元）、王文胜（编写第7单元）任副主编。
参加编写的人员还有：于延军（编写第12单元和第13单元）；万其仓（编写第8单元）；王晓强（编写
第9单元）。
全书由张新民主审。
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内容概要

本书根据教育部“高职高专技能型人才培养方案”的教学要求编写。
本书介绍了热加工与金属压力加工、金属切削加工的各种加工方法及其工艺装备、钳工加工、精密加
工、数控加工和特种加工等。
本书内容精炼，注重用图表来表达相关的内容；编写时注意简化基本理论的叙述，侧重联系生产实际
，加强应用性内容的介绍；根据现代制造技术的发展趋势更新有关教学内容，尽量反映技术发展的新
成果，特别是在第12单元数控加工和第13单元特种加工中，集中反映了先进制造技术的新设备、新工
艺。
    本书可作为高职高专机械类、机电类专业(机电一体化、数控技术应用、模具设计制造等)或近机类
专业教材，以及作为成人教育学院、职工大学等有关专业学生的教学用书，也可供有关专业技术人员
参考。
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章节摘录

　　数控机床的加工工艺与通用机床的加工工艺有许多相同之处，但在数控机床上加工零件比在通用
机床加工零件的工艺规程要复杂得多。
在数控加工前，要将机床的运动过程、零件的工艺过程、刀具的形状、切削用量和走刀路线等都编人
程序，这就要求程序设计人员具有多方面的知识基础。
合格的程序员首先是要一个合格的工艺人员，否则就无法做到全面周到地考虑零件加工的全过程，以
及正确、合理地编制零件的加工程序。
　　12.2.1 数控加工工艺设计的主要内容　　在进行数控加工工艺的设计时，一般应进行以下几方面
的工作，即数控加工工艺内容的选择、数控加工工艺性的分析、数控加工工艺路线的设计。
　　1.数控加工工艺內容的选择　　对于一个零件来说，并非全部的加工工艺过程都适合在数控机床
上完成，而往往只是其中的一部分工艺内容适合用数控加工。
这就需要对零件图样进行仔细的工艺分析，选择那些最适合、最需要进行数控加工的内容和工序。
在考虑选择内容时，应结合本企业设备的实际，立足于解决难题、攻克关键问题和提高生产效率，充
分发挥数控加工的优势。
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