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内容概要

　　《PLC与控制技术(西门子版)》按照“项目导向－任务驱动”的模式，以具有工业对象的典型控
制类产品（机电一体化柔性生产实训系统）为载体，将理论和实践深度融合，对原有课程体系进行解
构和重构，设计了一个大的贯穿项目，包含了七个子项目和一个系统集成项目，系统集成项目和每个
子项目按“项目任务说明－基础知识－前导训练－过程详解－技能提高－知识拓展”来设计。
通过一个完整系统的“教、学、做”一体化训练后，使读者能根据常见工业控制对象的特点和要求，
正确选择控制方案和控制规律，掌握常见传感器件和控制器件的选用和维护知识，熟练地掌握简单工
业控制系统的设计、安装和调试方法，达到培养读者实际应用能力的目的。
《PLC与控制技术(西门子版)》可作为高职高专院校电气自动化、生产过程自动化、工业自动化等控
制类专业的教材，也可作为从事控制系统开发和应用的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：现代科学技术的不断发展，极大地推动了不同学科的交叉与渗透，导致了工程领域的
技术革命与改造。
在机械工程领域，由于微电子技术和计算机技术的迅速发展及其向机械工业的渗透所形成的机电一体
化，使机械工业的技术结构、产品结构、功能与构成、生产方式及管理体系发生了巨大变化，使工业
生产由“机械电气化”迈人了“机电一体化”为特征的发展阶段。
机电一体化是指在机构的主功能、动力功能、信息处理功能和控制功能上引进电子技术，将机械装置
与电子化设计及软件结合起来所构成的系统的总称。
机电一体化发展至今已成为一门有着自身体系的新型学科，随着科学技术的不断发展，还将被赋予新
的内容。
但其基本特征可概括为：机电一体化是从系统的观点出发，综合运用机械技术、微电子技术、自动控
制技术、计算机技术、信息技术、传感测控技术、电力电子技术、接口技术、信息变换技术以及软件
编程技术等群体技术，根据系统功能目标和优化组织目标，合理配置与布局各功能单元，在多功能、
高质量、高可靠性、低能耗的意义上实现特定功能价值，并使整个系统最优化的系统工程技术。
由此而产生的功能系统，则称为一个机电一体化系统或机电一体化产品。
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