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内容概要

　　《精通ug nx
7中文版数控加工》是根据数控加工行业cam职业设计师岗位技能要求编写的，书中所讲解的内容均是
作为一名优秀的ug数控加工编程师必备的专业知识。
书中给出了大量来自数控加工行业实践应用的典型范例，通过本书的全面学习，可以使读者获得ug数
控加工编程师岗位的专业技能，并能快速胜任相关岗位的工作。

　　《精通ug nx
7中文版数控加工》重点讲述了nx的数控铣削编程，对车加工、点位加工、线切割及基于特征的加工
和高速加工等也做了非常详细的讲解，对每种操作都给出了详细的操作实例。

　　随书光盘包含书中实例所采用的模型部件文件和相关的操作视频，供读者在阅读本书时进行操作
练习和参考。

　　《精通ug nx 7中文版数控加工》结构严谨，条理清晰，重点突出，非常适合ug
nx数控加工初学者及数控加工编程师使用，同时也可作为大中专院校、高职学校以及社会相关培训班
的教材。
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章节摘录

版权页：插图：（7）涡轮叶片加工NX涡轮叶片加工（Turbomachinery Milling）用于编程加工形状复
杂的叶盘和叶轮，在确保一流品质的同时还可将加工时间缩短一半。
在涡轮铣加工中，使用多叶片操作来加工含多个叶片的部件，如叶轮或叶盘（带或不带分流叶片），
多叶片铣加工操作专用于加工叶片类型的部件。
对于这些类型的部件，此操作的加工效率最高，通过该模块可以创建粗加工、剩余铣、叶毂精加工以
及叶片和分流叶片精加工等操作。
7.NX GC工具箱NX GC工具箱是NX 7新增的应用模块，专门针对中国用户的需要而定制，是Siemens
PLM Software全面解决方案的组成部分。
NX GC工具箱包含标准化的GB环境、数据创建标准辅助工具、标准检查工具、制图、注释、尺寸标注
工具和齿轮设计工具等，使用GC：工具箱可以帮助客户在进行产品设计时大大提高标准化程度和工
作效率。
针对中国用户特制的本地化环境将大大减少用户客户化的工作量，提高企业三维设计应用的规范化和
标准化程度。
同时，NX GC工具箱中的各种应用工具能有效帮助客户解决以往三维设计应用中遇到的难题和不便之
处，有效地帮助客户减少实施三维数字化产品开发项目的实施难度，并大幅提高三维数字化产品开发
的效率。
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编辑推荐

《精通UG NX 7中文版数控加工》：权威作者团队，中科院CAD设计师根据多年研发、CAD教学与设
计经验精心编著，集软件技术、设计经验与工程标准于一身，实战范例教学，重点介绍UGNX的数控
铣削编程，以及车加工、点位加工、线切割加工、基于特征的加工和高速加工等技术，将基础知识融
于操作范例中，读者可直接用于实际工程设计，全程技术服务，提供专业技术支持网站，众多CAD高
手为您答疑，提供大量CAD素材、实用范例、设计技巧、参考文档、软件等资料供您下载，CAD
／CAM高效设计专家，国内资深CAD设计师最新推出精品图书。
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