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内容概要

　　本书内容简介：大型轴类件楔横轧成形是—种新工艺、新技术，是楔横轧技术的延伸和发展。
作者自博士后起开始从事楔横轧技术研究、开发与推广工作，开发出系列化的大型楔横轧机，并对大
型轴类件楔横轧成形技术进行较系统的研究。
本书就是在上述工作基础上完成的。

　　本书是一本全面阐述大型轴类件楔横轧成形技术的专著，主要内容包括大型轴类件楔横轧成形可
行性、大型轴类件楔横轧成形机理、工艺参数对楔横轧大型轴类件内部应力影响、大型轴类件楔横轧
成形力能参数规律、h1400大型楔横轧机设计、汽车半轴楔横轧机动态特性。

　　本书可供从事金属塑性加工技术研究与生产应用人员阅读，也可供冶金轧制、机械锻造及相关专
业的科研工作者、技术人员，以及大专院校的师生参考。
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章节摘录

　　第7章 汽车半轴楔横轧机动态特性　　随着大型楔横轧设备的不断发展，产品尺寸的增大和对精
度要求的提高，对轧机整体的动态特性要求越来越高。
为设计高性能轧机提供理论基础，本章以汽车半轴轧机为例，通过建立轧机整体的有限元模型，研究
大型楔横轧机整体的动态特性。
　　7.1 轧机实体模型的建立　　建立半轴轧机的实体模型时，必须对其作出合理的简化，简化原则
为1～4：　　（1）忽略对模态影响很小的凸台、圆角和倒角等。
　　（2）机架作为支撑各部件的载体，其上螺栓孔众多，螺栓孔在机架实际的工作状态下，由于装
上螺栓后，刚度得到加强，故在模态分析时忽略其孔型结构。
　　（3）整个轧辊有芯轴和轧辊轴组成，建立模型上，把芯轴和轧辊轴做成一个整体。
　　（4）考虑到轴承座的工作情况，将轴向挡板、滑板、和侧滑板放在一起研究，把它们看成一个
整体，将轴承座上的螺纹孔和油槽和细小结构去掉。
　　（5）将上下连接轴上的有许多曲面和倒角圆角去掉；齿轮基座系统将主轴和齿轮做成一个整体
。
　　（6）压下装置对轧机整体的动态特性影响不大，故将压下系统简化为集中质量施加在左右机架
的上方。
　　（7）导板对轧机整体特性影响不大将其简化掉。
　　⋯⋯
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