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内容概要

本书是迄今为止国内为数不多的以创新性实用新技术成果为主线，较全面系统地介绍印染废水的多格
室水解一膜生物法处理技术的专著。
全书注重体系的完整性和系统性，兼顾理论与实际，紧密结合国内外最新研究进展与观点，其中的大
部分内容为作者研究的最新成果。

全书共6章，内容包括：绪论，印染废水的预处理技术研究．多格室水解一膜生物流化床工艺基础特
性研究，多格室水解一膜生物法处理印染废水的小试研究，多格室水解一膜生物流化床处理印染废水
的生产性研究，推荐工艺及技术经济分析。

本书可供相关科研院所、工程设计单位的研究人员阅读，也可作为高等院校给水排水工程、环境工程
、市政工程及相关专业的本科生、研究生的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：1.2.2.2厌氧生物法厌氧处理过程是多种微生物共同参与的结果。
复杂有机物的厌氧消化过程要经历几个阶段：水解阶段，废水中不溶性大分子有机物经过发酵细菌水
解后，转化为小分子有机物；酸化阶段，产氢产乙酸菌将废水中小分子有机物进一步转化为氢气和乙
酸；甲烷化阶段，甲烷细菌将甲酸、乙酸等基质通过不同路径转化为甲烷。
厌氧生物处理具有负荷高、剩余污泥量少、营养物需求量小以及能源可回收等优点，但厌氧工艺停留
时间长，环境条件控制严格且受水质波动影响较大。
单独采用厌氧消化法对印染废水进行处理，尤其是对含偶氮染料的印染废水进行处理，其厌氧出水含
有具一定毒性的中间产物，如芳香胺等化合物[24～26]，这些具有潜在毒性和致癌性的中间产物在厌
氧条件下很难进一步分解和矿化，累积在厌氧段的这些有毒化合物对微生物的活性产生抑制作用，不
利于废水中染料的深度降解。
因此，厌氧工艺很少单独运用。
1.2.2.3厌氧或缺氧与好氧联合处理法按照反应器开发的年代划分，20世纪50年代以前开发的厌氧消化
工艺为第一代厌氧反应器，20世纪60年代到70年代末开发的反应器为第二代反应器，20世纪80年代以
来开发的反应器为第三代厌氧反应器。
第一代厌氧反应器，由于厌氧微生物生长缓慢，世代时间长，而厌氧消化池无法将水力停留时间和污
泥停留时间分离，由此造成水力停留时间必须较长。
一般来讲，第一代厌氧反应器处理废水的停留时间至少需要20～30天。
第二代厌氧反应器的典型代表有：厌氧滤池（AF）、上流式厌氧污泥床（UASB）、厌氧膨胀床
（AFEB）、厌氧流化床（AFB）。
30年来，厌氧废水处理技术得以迅速推广，成为水污染控制领域一项有效的新技术。
但是，第二代厌氧反应器还存在一些问题，如UASB反应器内可能出现短流现象，影响处理能力；当
进水中的悬浮物浓度过高时会引起堵塞。
对这些问题，无疑需加以改进，基于此，第三代高效厌氧反应器应运而生，其基本出发点在于不仅要
分离污泥停留时间和平均水力停留时间，还应使进水和污泥之间保持充分的接触。
为获得高的搅拌强度，对反应器进行设计以获得高的上升流速或采用出水回流。
为此，20世纪90年代初，在国际上以厌氧升流式流化床反应器UBF、厌氧膨胀颗粒污泥床EGSB、内循
环反应器IC、厌氧折流板反应器ABR为代表的第三代厌氧反应器相继出现。
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编辑推荐

《印染废水的多格室水解:膜生物法处理技术》是由科学出版社出版的。
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