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内容概要

本书是“十一五”国家科技支撑计划项目“家具装修材增值加工技术（2006BAD18B06）”的最新研究
成果。
本书通过分析、总结过去5年的研究成果，在研究数据和结果分析的基础上，较系统地阐述了家具装
修材增值加工技术现状、家具地板用材高精度备料技术、家具装修框架材的加工技术、家具装修材功
能修饰与仿真技术、松木深度脱脂和防变色处理技术；还对家具装修材增值技术进行了评估。
本书既有国内外成果的总结，又有实践生产经验的提炼，叙述简洁，结合生产实际；内容涵盖了木材
加工领域中制材、木材切削、木材干燥、木材保护、木材胶合、工艺制造、木材改性和木材表面装饰
等方面的工艺和技术。

本书对从事木材加工和利用的企事业单位人员和科研工作者及高等院校师生等相关人员具有重要的参
考价值。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<家具装修材增值加工技术>>

书籍目录

前言
第一章 家具装修材增值加工技术现状
　第一节 家具装修材的市场需求
　　一、家具及其用材市场需求
　　二、室内装修装饰用材市场需求
　　三、地板及其用材市场需求
　第二节 家具装修材的种类
　　一、按照装修部位分
　　二、按照材料的性质来分
　第三节 家具装修材的应用
　　一、家具用材的应用
　　二、装饰装修用材的应用
　　三、地板用木材
　第四节 家具装修材的技术需求
　主要参考文献
第二章 家具地板用材高精度备料技术
　第一节 实木复合地板芯板高精度加工技术
　　一、复合地板芯板高精度加工技术的意义
　　二、芯板高精度加工技术
　　三、复合地板板坯结构优化设计与计算机建模
　　四、复合地板常温快速固化层压复合技术
　　五、年产10万m2高稳定性实木多层复合地板生产线
　第二节 双联圆锯径切板制材技术
　　一、径切板制材技术的现状
　　二、径切板优化下锯原理
　　三、高效智能双联圆锯径切板制材技术
　　四、高效智能双联圆锯径切板制材生产线
　第三节 厚单板纵向刨切技术
　　一、单板刨切的技术现状
　　二、加热刨切技术理论基础及可行性
　　三、刨刀加热对纵向刨切厚单板质量影响的试验
　　四、刨刀加热厚单板纵向刨切机的研发
　主要参考文献
第三章 家具装修框架材的加工技术
　第一节 异形拼接集成材
　　一、异形拼接集成材的技术现状
　　二、异形拼接集成材的加工工艺
　　三、异形拼接集成材尺寸稳定性评价
　　四、异形拼接集成材产品的开发
　第二节 异形拼接和砂光技术
　　一、异形拼接和砂光的技术现状
　　二、高质木框集成材的异形胶拼工艺
　　三、高质木框集成材的砂光工艺
　　四、高质木框异形胶拼材性能分析与产品开发
　第三节 有机木粉腻子

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<家具装修材增值加工技术>>

　　一、木粉腻子的研究状况
　　二、有机木粉腻子的制备工艺
　　三、有机木粉腻子的性能评价
　　四、有机木粉腻子综合评价和产品开发
　主要参考文献
第四章 家具装修材功能修饰与仿真技术
　第一节 静音地板
　　一、静音地板的技术现状
　　二、静音地板制备技术
　　三、静音地板的性能评价
　　四、静音地板的应用范例
　第二节 硅溶胶复合木材
　　一、硅溶胶复合木材的技术现状
　　二、硅溶胶复合木材制备机理和工艺
　　三、硅溶胶复合木材性能评价
　　四、硅溶胶复合木材的产品开发
　第三节 电磁屏蔽胶合板接缝搭接技术
　　一、电磁屏蔽胶合板及接缝搭接的技术现状
　　二、叠层型电磁屏蔽胶合板的制备技术
　　三、叠层型电磁屏蔽胶合板接缝搭接技术
　　四、接缝搭接后屏蔽效能与应用
　第四节 木材温致变色技术
　　一、温致变色木材的技术现状
　　二、温致变色木材制备技术
　　三、温致变色木材的性能
　　四、温致变色木材的产品研发
　第五节 厚单板调色技术
　　一、单板调色的技术现状
　　二、厚单板调色技术
　　三、厚单板调色产品性能评价
　第六节 树脂强化重组技术
　　一、树脂强化重组的技术现状
　　二、树脂强化重组工艺技术
　　三、树脂强化重组产品性能评价
　　四、树脂强化重组产品与应用
　主要参考文献
第五章 松木深度脱脂和防变色处理技术
　第一节 松脂快速渗析技术
　　一、松脂快速渗析技术研究现状
　　二、松木微波快速脱脂技术
　　三、微波脱脂对木材渗透性的影响
　　四、微波脱脂工艺优化
　第二节 松木深度脱脂处理技术
　　一、松木深度脱脂技术现状
　　二、提取技术对树脂渗出的影响规律
　　三、小试样松木中性脱脂技术
　　四、大试样松木深度脱脂技术

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<家具装修材增值加工技术>>

　第三节 脱脂松木的防变色技术
　　一、松木防变色技术研究现状
　　二、松木脱脂防变色理论基础
　　三、松木脱脂防变色处理工艺
　　四、年产5000m3脱脂防变色松木生产线
　主要参考文献
第六章 家具装修材增值技术评估
　第一节 国内外研究现状
　　一、木材高效利用状况
　　二、效益评价理论研究现状
　　三、增值评估的主要内容和方法
　第二节 增值技术评估的理论和影响因素
　　一、增值评估中的经济学概要
　　二、增值评估中经济学的理论
　　三、增值评估的主要方法
　　四、增值评估数学模型的构建
　第三节 家具装修材增值技术的评估范例
　　一、厚单板刨切技术
　　二、异形胶拼与砂光
　　三、温致变色技术
　　四、静音地板
　　五、其他技术
　　六、结论
　主要参考文献
第七章 展望
　第一节 人工林增值加工关键技术的突破
　　一、人工林木材单板处理技术
　　二、提高人工林木材出材率和利用率
　　三、人工林木材的改性处理技术
　第二节 木质功能材料将成为家装材近期的热点
　　一、功能化的方法
　　二、木质功能材料的主要发展方向
　　三、木质功能材料的发展趋势
　第三节 节能环保是家装材的发展趋势
　　一、节能、低能耗生产
　　二、环保型生产技术
　第四节 结语
　主要参考文献
图版

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<家具装修材增值加工技术>>

章节摘录

版权页:第一章 家具装修材增值加工技术现状 第一节 家具装修材的市场需求 随着生活水平的提高，人
们从单纯的物质生活中解脱出来，追求丰富多彩的精神生活，对自己的家居空间不仅要求宽敞、舒适
而且要求健康、美观、富有个性，所以家具装修、装饰业与每个人休戚相关。
家居环境不仅包括日常使用的家具，还包括地板、墙壁、天花板、楼梯等室内装饰和装修（Howard
，2007）。
 一、家具及其用材市场需求 家具消费市场分为两类：一类是家庭家具，另一类是机关团体家具。
家庭用家具包括卧房家具、客厅家具、餐厅家具、厨房家具、浴室家具、书房家具、阳台家具、庭院
家具、旅游家具及儿童家具等。
机关团体用家具包括办公家具、宾馆家具、商场用家具以及科教、银行、医疗、轮船、铁路、机场用
家具等。
目前全球家具年消费总额约3851.6亿美元，其中家庭家具占60%，办公家具约占20%，其他公共场所用
家具占20%。
我国家具工业发展迅速，年总产值由30年前的20多亿元猛增到2010年的8700亿元，平均年增长率113%
。
目前全国拥有家具企业5万余家（吴智慧，2002），其中中外合资企业500余家，从业人员达500多万人
，家具工业已成为国民经济一个新的增长点。
同时由于我国拥有13.4亿人口，这本身就是一个巨大的潜在市场，近年来城乡居民收入以每年4%～6%
的速度增长，居民住房条件日益改善，新建住宅面积超过2亿m2，家具更新周期从以往的6～10年缩短
至4～8年，每年新建的办公楼、宾馆、饭店等也是潜在的消费市场。
在出口方面，我国木质家具占据我国林产品出口的首位，2010年，我国木质家具全年累计出口近3亿件
，出口额161.6亿美元，与2009年相比，出口量和出口额同比分别增长20.6%和34.3%。
 二、室内装修装饰用材市场需求 室内装修包括房间设计、装修、家具布置及各种局部装饰。
装饰装修材料的发展方向与经济社会发展水平、人们的富裕程度密切相关。
统计数据显示，2010年我国建筑装饰行业工业总产值达2.1万亿元，年增长率接近20%（庄剑英，2005
），远远高于同时期GDP的增长速度。
据报道，目前我国建筑装修业木材每年消耗量超过3000万m3，约占我国木材总消耗量的20%，我国已
成为全球最大的建筑装饰装修材料生产和消费国，并形成品种门类齐全的生产加工体系，能够满足不
同档次装饰装修的需求。
随着我国房地产业和装饰行业的快速发展，市场对建筑装饰装修材料的需求持续增长，我国的建筑装
饰装修材料正在向三个方向发展：零部件标准化、绿色化和智能化。
零部件标准化标志着装饰装修业将从以原材料生产为主转向以加工制品业为主；绿色化要求装饰装修
材料使用过程中或者废弃后，对环境无污染且有利于人类居住健康，不产生环境负担等；智能化要求
应用高科技实现对材料及产品各种功能的可控可调。
因此，要提高建筑工程装饰装修质量，不断研发新产品、新材料、新部件、新工艺。
 在国内装饰装修市场上，以木材为基材制作的家居装饰品也受到消费者的欢迎与喜爱。
木质装饰用品以其材料的特殊性，决定了它的艺术观赏效果，不仅具有实效性、功能性，而且还具有
观赏性、收藏性，在装饰装修中产生画龙点睛的艺术效果。
 三、地板及其用材市场需求 强化木地板作为木质地板的重要品种，目前还保持着产量第一的优势，
这是由于强化地板具有政策优势、产品优势、市场优势、成本优势等多种竞争优势。
强化木地板符合国家森林资源高效利用、高附加值利用产业政策，是国家重点支持的产业。
强化木地板以其具有耐磨、美观、环保、防潮、阻燃、防蛀、安装便捷、易清洁护理、经济实用等优
点具有应用优势，还可以适应艺术化、个性化、时尚化的消费需求。
强化木地板规模化、集约化的生产带来了价格和成本上的优势，更大程度地满足了广大消费者不同层
次的需要。
这些优势构成了这个行业蓬勃发展的动力。
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 根据中国林产工业协会地板委员会资料，2010年我国木竹地板产销量为3.99亿m2，同比增长5.6%。
其中实木地板4300万m2，占10.8%；实木复合地板为8900万m2，占22.3%；强化木地板2.38亿m2，
占59.6%；竹地板2500万m2，占6.3%。
据预测到2020年我国城镇新建住宅竣工面积将达约120亿m2，人均近10亿m2；城镇新建住宅对木地板
的年平均需求量为4.5亿～5亿m2，这为家具地板材的应用提供了广阔的市场。
 实木复合地板是各类地板中增长速度最快的产品。
实木复合地板有两类，一类称为多层实木复合地板，以多层胶合板为基材，表面覆贴装饰板；另一类
称为三层实木复合地板，以硬木为表层，杨木、松木等为芯层，单板为底层等三层构成。
三层实木复合地板源于欧洲，我国于20世纪90年代初期引进相关设备和生产线，以柞木、桦木、枫木
等原料生产实木复合地板，销往欧洲，带动了我国实木复合地板的发展。
多层实木复合地板源于韩国和日本，90年代中期，韩国和日本的市场和需求，带动了中国多层实木地
板的发展，吉林、天津、广东、浙江、上海、江苏等地先后发展了多层实木复合地板企业。
多层实木复合地板以产品尺寸稳定、不变形，天然纹理、外表美观，节约珍贵木材、价格适中等特点
深受消费者欢迎，市场不断扩大（吴智慧等，2008）。
多层实木复合地板未来的发展趋势是产品多样化、功能化和安全环保。
 强化木地板生产的主要原材料是速生小径材，可以大幅度提高木材综合利用率。
据有关资料报道，1m3原木只能生产20m2左右的实木地板，而同样1m3小径材却可以生产50～60m2的
强化木地板。
强化木地板1995年进入我国，这期间正值我国经济和社会飞速发展阶段，大规模的基础设施建设、蓬
勃发展的房地产市场以及人口不断增长的消费需求造就了巨大的地面装饰材料的市场机会。
经过发展，我国强化木地板产业经历了从无到有，从国外进口到国内加工，直至产销及上游产业一体
化发展的过程。
目前已经形成了一批令世界瞩目的生产基地，出现了一批与国外著名企业实力相当的民族企业，造就
了一批国内外知名的品牌，建立和完善了一套具有中国特色的产品质量标准，培育起一个潜力巨大的
消费市场，形成了从植树造林、基材加工到强化木地板生产、销售的完整产业体系。
 在世界范围内，我国的强化木地板产业，在原料、设备、研发等方面已进入国际先进行列。
目前在国内，强化木地板生产企业超过600家，品牌超过600个，大约有40家企业年销量超过200万m2。
 我国经济持续稳定的增长、广大城乡建设进程的加快、全国房地产业的快速发展、人民生活水平的快
速提高、家庭装饰装修的持续升温、国家产业政策的支持，为强化木地板提供了良好的市场环境，创
造了巨大的市场需求。
目前存在的主要问题是：国内的家具地板生产资源消耗过大，原料供需矛盾突出；加工技术水平、质
量与先进国家相比尚有差距，中低档产品过多、产品同质化现象严重，附加值低。
因此，充分利用商品林木材，改善人工林木材材质，优化人工林木材加工工艺、提高人工林木材在家
具地板材中的使用比例是解决原料匮乏的重要途径。
提高家具地板生产的精深加工技术、在改善木材基本性能的基础上，创新开发新的功能特性，从而提
高产品质量和附加值，这对于从根本上提高我国家具装修产业国际竞争力具有重要意义。
另外，中国木制品行业经过几十年的发展，很多企业具备了开发自主知识产权的能力。
部分木材加工企业已经凭借自己的实力成为国际市场的成功开拓者。
 我国是世界上木材加工的大国，但不是强国，特别是人工林木材新型加工和应用技术及市场还有待进
一步提高和拓展（张齐生，2005）。
改革开放以来，我国在木材与木质材料方面开展了一系列研究、技术引进和创新，但重点是在生产工
艺研究与生产技术研究上，应用研究多停留在点与线方面，没能形成系统的具有规范意义的应用技术
。
我国自改革开放以来引进了大批薄木刨切生产设备，采用国产和进口珍贵树种生产薄木装饰材料。
 在木基复合装饰材料的研究方面起步较晚，20世纪80年代后期，对重组装饰薄木有所研究，到90年代
后期，在重组装饰板材和薄木制造技术方面，开展了基础研究和产品开发，并在技术上取得突破、生
产中得到应用，形成了规模生产。
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同时外资企业引进国外技术，利用进口木材大量生产重组装饰板材和薄木。
在集成材和集成薄木制造技术方面，国内集成材制造技术已经成熟，产品已大量用于家具生产。
目前我国人造板应用面较窄，主要用途集中在家具和装修上，其用量占总量的84.3%。
 第二节 家具装修材的种类 家具、建筑装饰装修材料的种类已从全实木时代进入了一个多种替代材料
与之并存的新时代，众多行业不断提供优质、新型的材料，创造出丰富多彩和灿烂多姿的家具。
按照不同的分类方法，家具装修材有不同的种类。
 一、按照装修部位分 按照装饰装修部位不同，建筑装饰装修材料分为地面材料、墙体材料、顶部材
料、家具制品、装饰线、卫浴设备、厨房设备和门窗制品等几大类。
地面材料分为天然石材、人造板材、实木地板、复合木地板、陶瓷地砖、地毯、塑料地板和地面涂料
。
墙体材料可分为墙体饰面材料和隔断材料。
其中，饰面材料主要有乳胶漆、壁纸、木材、木器饰面漆、陶瓷墙砖和壁布；隔断材料分为木龙骨、
轻钢龙骨、纸面石膏板、玻璃和护墙装饰板等。
 顶部材料分为PVC吊顶、木隔栅吊顶、纸面石膏板吊顶和装饰灯具。
家具框架材料有各种实木板材、刨花板、中密度纤维板或金属框架，饰面材料有天然实木饰面板、人
造饰面板、金属合金面板等。
装饰线分为顶角线、踢脚板和灯池线。
卫浴设备包括木质浴盆等卫生间设施和盥洗间设施。
厨房设备包括储藏设备、洗涤设备、调理设备、烹调设备和进餐设备。
门窗制品分为塑钢门窗、铝合金门窗、木门窗和铁窗。
 二、按照材料的性质来分 家具装修材料除木质材料外，还有金属、陶瓷、塑料、水泥和石材等材料
。
木质材料主要有实木木材、竹材、人造板、装饰贴面板、木线条和木地板等。
 从古至今，天然木材一直是家具的传统原材料。
目前，我国木材市场.销的材种多以进口木材为主。
国外优质木材的大量使用，弥补了我国木材品种单一、色泽单调的不足，为消费者提供了更多更好的
选择。
国外“自然生态家居理念”融入中国百姓的生活，实木风格也逐渐还原了原有的风貌，“原生态”成
为家居风格的时尚风向标，“自然情调”与“生态意境”成为家居风格的最高境界。
实木产品也以“原生态”风格为主流，成为时下最为.销的风格。
随着低碳口号深入我国的每一个角落，实木装修材在未来的市场中也必将占有一定的位置。
木材和竹材是人类最早应用于建筑以及装饰装修的材料之一。
木、竹材具有许多其他材料无法替代的优良特性，因此，至今它们在建筑装饰装修中仍然占有极其重
要的地位。
虽然其他种类的新材料不断出现，但木、竹材料仍然是家具和建筑领域不可缺少的材料，其特点可以
归结如下：①不可替代的天然性。
木、竹材是天然的，有独特的质地与构造，其纹理、年轮和色泽等能够给人们一种回归自然、返璞归
真的感觉，深受广大消费者喜爱。
②典型的绿色材料。
木、竹材本身不存在污染源，其散发的清香和纯真的视觉感受有益于人们的身体健康。
与塑料、钢铁等材料相比，木、竹材是可循环利用和永续利用的材料。
③优良的物理力学性能。
竹、木材是质轻而高比强度的材料，具有良好的绝热、吸声、吸湿和绝缘性能。
同时，竹、木材与钢铁、水泥和石材相比具有一定的弹性，可以缓和冲击力，提高人们居住和行走的
安全。
④良好的加工性。
竹、木材可以方便地进行锯、刨、铣、钉、剪等机械加工和贴、粘、涂、画、烙、雕等装饰加工。
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 木质人造板是以木材、木质纤维、木质碎料或其他植物纤维为原料，加胶黏剂和其他添加剂制成的板
材。
木质人造板的主要品种有单板、胶合板、细木工板、纤维板和刨花板，为现代家具生产提供了丰富的
基材。
 现代木材加工利用的技术，早已突破传统的实木结构成型的旧习，开辟了全新的结构领域。
将人造板进行各种方法饰面，如贴面、真空模压、边部采用软成型封边、后成型包边等，再辅以配件
，制作的板式家具，已成为家具装饰的一大主流（徐慧和孟凡平，2001）。
其中，用实木与人造板制成的零部件相结合的款式也占有一定比例。
它之所以受到市场青睐而后来居上，主要有以下几方面的原因：一是结构合理，既克服了实木各向异
性的缺点，又具有实木的装饰效果，产品质量稳定。
二是木材的优劣搭配合理，75%的木材来自人工速生林，节约了大量天然林资源，符合国际环保潮流
及我国林业产业的可持续发展战略。
三是产品本身环保、节能、价格合理，可以满足中低档消费者的需求。
防火装饰板是以专用纸基浸在三聚酚醛树脂、氰胺树脂之中，经高温高压而成。
防火装饰板的规格有薄型材，厚度为1～2mm，尺寸为2.4m×1.2m、2.1m×0.95m等。
富丽板属亚光饰面，可仿木料斑纹，但不耐热、烫、擦洗。
宝丽板的基材是三层胶合板，再在表层贴涂上饰料和树脂，再压一层塑料薄膜保护层。
耐酸碱、油脂、酒精，耐热耐烫，硬度适中，比油漆面好，便于清除粉尘。
模压饰面板表面光滑，颜色鲜明，质感好，光彩清楚雅致，不变形。
它是由木料与合成树脂高温高压成型的。
具备防火、耐久、耐热、防虫、耐晒、防霉、耐酸碱、耐寒等性能；可用钻子打孔、锯子分割、胶粘
等，便于安装施工；可作家具饰面板、天花板和窗台板、护墙板。
木线条选用质硬、木质较细、耐磨、耐腐蚀、不劈裂、切面光滑、加工性质良好、油漆上色性好、黏
结性好、钉着力强的木材，经过干燥处理后，用机械加工或手工加工而成。
木线条还包括天花线、天花角线、墙面线等。
天花线是天花板上不同层次面的交接处的封边、天花板上各不同料面的对接处封口、天花板平面上的
造型线，天花板上设备的封边线等。
天花角线是天花与墙面，天花与柱面的交接处封口线，分为阴角线和阳角线，用于墙面上不同层次面
的交接处封边、墙面上各不同材面的对接处封口、墙裙压边、踢脚板压边、设备的封边装饰边、墙饰
面材料压线、墙面装饰造型线等。
天花角线还可用于装饰隔墙、屏风上的收口线和装饰线，以及各种家具上的收边线、装饰线。
 装饰薄木基材一般为花纹美观、质地优良的珍贵树种，而且生产要求材径粗大，这往往限制了它的发
展。
因此，随着技术的进步和生产的发展，出现了一种新的人造基材――人工木方。
它是采用普通树种经过机械加工、漂白、染色等一系列工序后再经重新排列组合和胶压而成。
人工木方的构成有无数种方式，用它来刨切的薄木花纹也千姿百态，模拟天然木材花纹惟妙惟肖，自
创的人工图案则巧夺天工。
这样不仅大大扩展了装饰薄木基材的来源，而且使装饰薄木又出现了一个装饰图案变化多端的新品种
。
 家具的造型趋向天然、朴素、不虚加矫饰，线条简洁明快并极富个性；家具的功能趋向多样化，最大
限度地为人们提供舒适。
除传统的木材之外，各种人造板材、金属、塑料、玻璃和大理石以及陶瓷材料也得到了越来越多的应
用，使得家具材料的品性、质地、色彩等趋于多样化；藤、大理石、铝、玻璃各种纺织面料、皮革等
广泛、灵活地搭配使用使得家具的色调更丰富多彩。
技术与艺术的完美结合使家具的发展充满生机和活力。
但是木材的用量仍占家具用材的第一位，其次是金属、软体、藤、塑料等。
 第三节 家具装修材的应用 目前我国家具地板产品的国际竞争力来自于低成本，而低成本源于低价值
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的劳动力，在加工技术和产品质量方面尚未形成真正的国际竞争力，其原因是我国家具地板加工仿制
性技术多，原创性技术不足，为了提高我国家具地板生产的国际竞争力，家具地板生产企业对核心技
术、创新技术和专利技术的需求十分迫切。
 一、家具用材的应用 家具是指在生活、工作或社会实践中供人们坐、卧或支撑与储存物品的一类器
具与设备家具，不仅是一种简单的功能物质产品，而且是一种广为普及的大众艺术，它既要满足某些
特定的用途，又要满足供人们观赏，使人在接触和使用过程中产生某种审美快感和引发丰富联想的精
神需求。
家具既是物质产品，又是艺术创作，这便是人们常说的家具二重特点。
家具由材料、结构、外观形式和功能四种因素组成，其中功能是先导，是推动家具发展的动力；结构
是主干，是实现功能的基础。
这四种因素互相联系，又互相制约。
由于家具是为了满足人们一定的物质需求和使用目的而设计与制作的，因此家具还具有功能和外观形
式方面的因素。
 家具材料是构成家具的物质基础，在家具的发展史上，从用于家具的材料上可以反映出当时的生产力
发展水平。
除了常用的木材、金属、塑料外，还有藤、竹、玻璃、橡胶、织物、装饰板、皮革、海绵等（庄严等
，2003）。
然而，并非任何材料都可以应用于家具生产中，家具用材的选择考虑的因素有：①加工工艺性。
材料的加工工艺性直接影响到家具的生产。
对于木质材料，在加工过程中，要考虑到其受水分的影响而产生的缩胀、各向异裂变形及多孔性等。
塑料材料要考虑其延展性、热塑变形等。
玻璃材料要考虑到其热脆性、硬度等。
②质地和外观质量。
材料的质地和肌理决定了产品的外观质量的特殊感受。
 木材属于天然材料，纹理自然、美观，形象逼真，手感好，且易于加工、着色，是生产家具的上等材
料。
塑料及其合成材料具有模拟各种天然材料质地的特点，并且具有良好的着色性能，但其易于老化，易
受热变形，用此生产家具，其使用寿命和使用范围受到限制。
 ③经济性。
家具材料的经济性包括材料的价格、材料的加工劳动消耗、材料的利用率及材料来源的丰富性。
木材虽具有天然的纹理等优点，但随着需求量的增加，木材蓄积量不断减少，资源日趋匮乏，与木材
材质相近的、经济美观的材料将广泛地用于家具的生产中。
 ④强度。
强度方面要考虑其握着力和抗劈性能及弹性模量。
⑤表面装饰性能。
一般情况下，表面装饰性能是指对其进行涂饰、胶贴、雕刻、着色、烫、烙等装饰的可行性。
 实木家具是指由天然木材制成的家具，这样的家具表面一般都能看到木材美丽的花纹。
家具制造者对于实木家具一般注意涂饰清漆或亚光漆等来表现木材的天然色泽。
实木家具一种是纯实木家具，即家具的所有用材都是实木，包括桌面、衣柜的门板、侧板等均用纯实
木制成，不使用其他任何形式的人造板。
纯实木家具对工艺及材质要求很高。
实木的选材、烘干、指接、拼缝等要求都很严格。
另一种是仿实木家具，从外观上看是实木家具，木材的自然纹理、手感及色泽都和实木家具无异，但
实际上是实木和人造板混用的家具，即侧板顶、底、搁板等部件用薄木贴面的刨花板或中密度纤维板
。
门和抽屉则采用实木。
这种工艺既节约木材，也降低成本。
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按照国家技术监督局的有关规定，红木家具主要是指用紫檀木、酸枝木、乌木、瘿木、花梨木、鸡翅
木制成的家具，除此之外的木材制作家具都不能称为红木家具。
紫檀木是红木中的极品。
其木质坚硬，色泽紫黑、凝重、手感沉重。
年轮呈纹丝状，纹理纤细，有不规则蟹爪纹。
紫檀木又分老紫檀木和新紫檀木。
老紫檀木呈紫黑色，浸水不掉色，新紫檀木呈褐红色、暗红色或深紫色，浸水会掉色。
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编辑推荐

《木质功能材料科学技术丛书:家具装修材增值加工技术》旨在向读者展示我国在家具装修材制备研究
领域的最新研究进展和成果，为提高我国人工林木材高效、增值利用提供理论基础。
全书在编写过程中，考虑到不同的读者群，注重基础理论与应用技术相结合、系统性和新颖性相结合
、内容的广度与深度相结合，以翔实的科学实验数据为依据，语言朴实，结构严谨，力求为从事木材
加工和利用的企事业单位人员和科研工作者及高等院校师生等相关人员提供参考与指导。
《木质功能材料科学技术丛书:家具装修材增值加工技术》汇集了木材加工利用技术最新的研究成果，
内容广泛，实用性强，不仅可作为高校木材科学与技术专业的教学参考书，而且对于从事木材科学领
域的研究人员和研究生，无疑是一本实用价值较强的参考书。
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