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前言

可编程序控制器（PLC）是一种以微处理器为核心的自动控制装置，作为传统继电器控制装置的替代
产品正逐步应用于工业控制的各个领域。
为了适应工业生产的需要，各类职业技术学校的工业自动化控制及机电一体化专业都相继将介绍PLC
的课程引入教学。
本教材是根据中等职业学校的教学需要而编写的，总体目标是深入浅出，突出应用，侧重于PLC的基
本原理及基本操作技能的训练，使学生通过学习具备PLC应用的中等技术水平。
本教材主要介绍松下电工的PLC产品FP1的原理及应用。
前四章以学习使用FP编程器2为主线，介绍了PLC的基本概念，结合操作讲解了FPl型PLC的常用指令。
第五章通过学习使用NPST-GR编程软件，进一步熟悉PLC的常用指令，掌握一定的编程技巧，通过实
例分析，使学生对PLC控制系统有一个全面的了解，需要时能够很快地掌握其他厂家PLC产品的使用
。
本教材图文结合，文字简洁，适合初中毕业以上文化程度读者阅读。
可作为中等职业学校电气工程类或机电一体化专业教学用书，也可作为中等工程技术人员学习PLC的
参考读物。
本书由陈其纯编写第一、二、三、四章，曹振平编写第五、六章。
陈其纯任主编，负责全书的组织和定稿。
由原上海交通大学自动控制系教师现松下电工株式会社上海事务所汤东欧主审。
在全书编写过程中，受到苏州市教委、苏州高级工业学校及松下电工株式会社上海事务所的指导。
苏州华美电子机械厂及吴宗平为本书气动机械手提供部分资料，特此表示感谢。
限于编者水平，书中难免存在许多缺点和错误，诚恳欢迎读者和同仁给予批评指正。
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内容概要

本书是教育部职业教育与成人教育司组织编写的中等职业学校电子电器专业教材，是教育部规划教材
。
　　本书以松下电工的PLC产品的FP1为例，介绍PLC的原理及应用，涉及FP1的功能、指令、编程方
法、FP编程器Ⅱ和NPST-GR软件的使用，书中配有应用实例、实验和练习题，实用性强。
　　本书可作为中等职业学校电子电器专业、机电一体化专业教材，也可作为机电行业技术人员岗位
培训教材及自学用书。
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章节摘录

插图：一、可编程序控制器的发展过程二十世纪六十年代，在世界性技术改造的浪潮中，人们要求寻
找一种比继电器更可靠、功能更齐全、响应速度更快的新型工业控制器。
传统的继电器逻辑控制装置虽然具有电路比较直观、形象，结构简单、价格便宜等优点，但缺点也很
多，包括其寿命短、可靠性差、控制功能不能随意更改、响应速度不够快等。
为此需要有一种新型的工业控制器来代替。
在开发新的工业控制器的过程中，人们设想把计算机具备的功能完备、灵活、通用及响应速度快等优
点和继电器控制系统具备的简单易懂、操作方便、价格便宜等优点结合起来。
制成一种通用的新型工业控制装置，把计算机的编程方法和程序送人方式加以简化，使得不熟悉计算
机的人也能方便地使用这种装置。
七十年代，这种新装置在美、日等国发展起来。
它是一种无触点控制设备，用户可根据需要，通过编程器改变其内部的应用程序，就可以改变它对控
制对象的控制功能。
人们称之为“可编程序逻辑控制器”，简称为“可编程序控制器”。
二、可编程序控制器系统与继电器控制系统的关系可编程序控制器迅速取代以继电器为基础的控制系
统的原因是：现代化生产线要求的时间响应快、控制精度高、可靠性好、控制程序可随工艺改变、易
与计算机接口及维修方便等诸多功能，继电器控制系统远比不上可编程序控制器系统。
过去常规的逻辑控制电路，要使用大量的硬件控制电路，修改生产线的工艺方案时工作量相当大，有
时甚至相当于更新设计一台新的控制装置。
可编程序控制器的主要特点是它具有程序修改功能。
它借助于程序来实现各类控制，使它具有广泛的通用性。
同时由于简化了控制系统的硬件电路，又提高了可靠性。
可编程序控制器接收按钮开关、限位开关和其他传感器等发出的输入信号，通过运行用户编制的应用
程序进行处理产生相应的输出信号，而这些输出信号可直接控制外部的控制系统负载，如电机、接触
器、指示灯、电磁阀、电热器等。
可编程序控制器可靠性高，可长期在严酷的工业环境中工作。
编制程序采用的是简易传统的梯形图语言，适合一般的电气技术人员和技术工人，不必使用高级语言
，这就大大推动了可编程序控制器的普及和应用。
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编辑推荐

《可编程序控制器应用技术》：教育部规划教材
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