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前言

本书第一版是根据江苏省教育委员会1997年制定的中等职业学校机电一体化专业教学计划及“单片机
与可编程控制程”课程教学大纲编写的，同时并入中等职业学校机械类专业教育部规划教材。
经过近两年的使用，许多从事“单片机与可编程控制器”课程教学的教师，尤其是参与江苏省中等职
业教育机电一体化专业试点学校相关专业教学实践的教师，结合中等职业学校的学生特点，对本书第
一版的内容及其安排提出了许多宝贵的意见。
本书即根据他们的建议以及本专业新技术的发展交化修订而成。
在本书第二版中，删除了部分较深的内容和习题，调整了较为复杂例题的比例。
在第一篇（单片机）中，强调MCS一51单片机的硬件基础、系统扩展技术和I／O接口技术的应用，对
指令系统和程序设计部分加强了程序设计方法的介绍。
在第二篇（可编程控制器）中，结合可编程控制器技术的发展和应用较为普遍的机型，选择FX2作为
典型机型，介绍了它的基本指令、功能指令，并对其工业应用做了较为详细的叙述，删除了第一版第
十六章关于PC网络的内容，使本书的重点更为突出。
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内容概要

　　《教育部规划教材：单片机与可编程控制器》是中等职业学校机械类专业系列教材之一。
　　《教育部规划教材：单片机与可编程控制器》以我国广泛使用的MCS-51系列8位单片微机和FX2
系列可编程控制器为对象，介绍了它们的内部结构、工作原理、指令系统和编程方法，重点介绍了单
片机的实用接口技术以及可编程控制器在工业控制系统中的实际应用，为构成多种工业生产过程控制
系统奠定了基础。
　　《教育部规划教材：单片机与可编程控制器》参照劳动部颁发的中级技术工人等级标准及职业技
能鉴定规范，结合中等职业教育特点编写，可作为各类中等职业学校机械专业、机电一体化专业教材
，也可作机械行业技术人员岗位培训教材及自学用书。
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书籍目录

第一篇 单片机第一章 微型计算机基础第一节 微型计算机的硬件组成及工作原理第二节 Intel系列单片
机简介第三节 半导体存储器简介思考与练习第二章 MCS一51系列单片机的硬件结构与功能第一节 基
本结构与引脚功能第二节 存储器配置第三节 时钟、复位电路与时序第四节 定时器／计数器第五节 中
断系统第六节 并行输入输出(I／O)端口思考与练习第三章 MCs一51的指令系统和程序设计第一节 指令
格式和寻址方式第二节 指令系统第三节 程序设计基础思考与练习第四章 MCS一51的系统扩展技术第
一节 片外三总线的扩展第二节 程序存储器的扩展第三节 数据存储器的扩展第四节 I／o由的扩展第五
节 外部中断源的扩展思考与练习第五章 MCS一51串行输入输出口第一节 串行通信基础第二节 MCS
一51的串行接口第三节 串行口工作方式第四节 串行口的应用与编程思考与练习第六章 MCS一51的输
入输出接口技术第一节 单片机应用系统I／O接口技术概述第二节 MCS一51的I／O接口设计基本方法
第三节 键盘接口技术第四节 显示器接口技术第五节 微型打印机接口技术第六节 拨盘开关接口技术第
七节 高电压、大电流负载接口技术第八节 A／D、D／A转换器接口技术思考与练习第七章 MCS一51
单片机应用实例第一节 单片机应用系统开发的原则与方法第二节 八路温度巡回检测系统第三节 电动
机转速测量和控制系统思考与练习第二篇 可编程控制器第八章 可编程控制器概述第一节 PC的定义及
其与微型计算机的关系第二节 PC的发展过程与特点第三节 PC的应用范围思考与练习第九章 PC的结构
与工作原理第一节 PC的基本配置第二节 PC的工作原理第三节 PC的性能指标第四节 Pc与其它工业控
制系统的比较思考与练习第十章 常见PC性能简介第一节 几种常见PC的性能第二节 F1系列PC性能简介
第三节 C系列PC性能简介思考与练习第十一章 FX2系列PC的指令系统与编程方法第一节 PC常用的编
程语言第二节 PC的结构特点第三节 Fx2系列PC的技术指标第四节 FX2系列PC的内部各编程元件及功能
第五节 Fx2系列PC的基本指令及编程方法第六节 基本指令应用举例第七节 状态转移图与步进指令第八
节 功能指令思考与练习第十二章 编程器及其使用第一节 编程器概述第二节 便携式编程器思考与练习
第十三章 PC控制系统的设计方法第一节 PC应用的设计步骤第二节 PC的选型和硬件配置第三节 PC应
用程序的设计方法第四节 设备故障的检测与显示第五节 I／O的合理使用第六节 PC控制系统可靠性的
提高思考与练习第十四章 PC的安装与维护第一节 PC的安装第二节 ROM写入器的正确使用第三节 PC
系统的试运行第四节 PC的维护和保养思考与练习第十五章 PC在工业控制中的应用第一节 PC在工业电
动机、小车往返运行控制中的应用第二节 PC在电镀生产线中的应用第三节 PC在注塑成型机上的应用
思考与练习附录MCS一51指令表参考文献
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章节摘录

插图：第二节PC的发展过程与特点一、PC的发展过程自1836年发明电磁继电器以来，人们就开始用导
线把各种继电器、定时器、计数器及其接点连接起来，并按一定的逻辑关系控制各种生产机械。
这种以硬接线方式构成的继电器控制系统，至今仍在使用。
1968年，美国通用汽车公司（GM）为了适应汽车型号不断翻新，尽可能减少对控制系统的重新设计
和接线、降低成本、缩短时间，希望能够把计算机功能完备、灵活、通用等优点和继电器控制系统的
简单易懂、操作方便、价格便宜等优点结合起来，研制出一种通用控制装置，将计算机的编程方法和
程序输入方式加以简化，用面向控制过程、面向用户的“自然语言”编程。
为此，美国数字设备公司（I）EC）于1969年研制出了世界上第一台可编程控制器，并在其汽车自动
装配线上首次应用，获得成功。
我国对可编程控制器的研制始于1974年，而工业应用则始于1977年。
早期的可编程控制器主要由分立元件和小规模集成电路组成。
20世纪70年代初期出现的微处理器，很快被用于PC，使PC的功能增强，工作速度加快，体积减小，可
靠性提高，成本下降。
现代的：PC不仅能实现对开关量的逻辑控制，还具有数字运算、数据处理、运动控制、模拟量控制、
联网通讯等功能。
国外专家预言，作为工业自动化——机电一体化的三大技术支柱（PC技术、机器人、计算机辅助设计
分析）之一的PC技术，将跃居主导地位。
由此可见，可编程控制器是以微处理器为基础，综合了计算机技术、自动控制技术和通讯技术，用面
向控制过程、面向用户的“自然语言”编程，适应工业环境，简单易懂，操作方便，可靠性高，稳定
性好，便于维修的新一代通用工业控制装置。
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编辑推荐

《单片机与可编程控制器(第2版)》：中等职业学校机械专业(含岗位培训 行业中级技术工人等级考核)
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