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前言

　　本书根据机械类专业教学改革的基本要求，在总结各高校教改经验和我们多年的教学实践以及已
毕业学生反馈意见的基础上，编写了以满足机械设计制造及其自动化专业教学为主，兼顾工业设计、
车辆工程等相关专业教学的机械制造基础教材，以期更大程度、更大范围地满足教学和社会的需要。
　　机械制造基础是我国高等院校工科专业工艺教育的一门重要的技术基础课。
在汲取同类教材宝贵经验的基础上，本书对该课程的体系和结构进行了一定的改革，既努力避免教学
过程中教材内容重复的现象，又考虑了知识体系结构和有兴趣的读者自学的需要，力求符合人们认识
事物的规律，使之有益于培养读者的创造性思维，提高他们的创新能力。
　　本书有以下特点：　　1.充分考虑机械设计制造及其自动化、车辆工程、工业工程、物流工程等
专业的教学，满足上述各类专业的要求。
　　2．在知识体系上力求首先给读者一个机械制造的总概念，然后再分述，有利于提高学习效果以
及掌握知识的系统性，且留有足够的内容供因缺少学时而又有学习兴趣的学生和读者选修、选学。
　　3．全书较好地贯彻了既讲述技术基础知识又传授学习方法的教学思想，系统讲述了机械制造技
术的基础知识，合理组合了知识结构，有利于读者从学科角度掌握知识，并提高创新意识。
　　4．全书贯彻可持续发展的观点，运用系统工程理论方法进行内容的编排，有利于提高读者分析
问题、解决问题的能力。
　　全书由任家隆教授主编并统稿，李菊丽、张淑兰及张冰蔚任副主编。
编写分工如下：绪论及第1章由任家隆编写；第2章由刘苏、任家隆、方喜峰及李菊丽分别编写各节；
第3章由李菊丽编写；第4章由张冰蔚、任家隆编写；第5章由张淑兰编写；第6章由巩三动、张淑兰及
任近静编写；王艳、戴玉姝也参与了部分文稿的整理工作。
　　本书由博士生导师王贵成教授审阅。
在本书编写过程中得到王贵成教授的全力帮助，也得到清华大学博士生导师王先逵教授的指导，同时
还得到了高等教育出版社、江苏大学、江苏科技大学、郑州轻工业学院、淮海工学院、上海交通大学
、东南大学等院校的有关领导、教务部门及相关同志的鼓励、支持和帮助，在此对各位领导、老师、
同志以及有关参考教材、学术杂志和论文的作者表示深深的敬意和感谢。
　　教材的编写是一个探索和追求的过程。
由于编者的水平与经验所限，书中难免存在错误和不妥之处，殷切地希望广大师生及读者提出宝贵意
见。
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内容概要

本书根据机械设计制造及其自动化、机械工程及自动化等专业教学改革的要求，结合编者多年的教学
实践和目前高等工科院校课程改革的需要编写而成。
    全书除绪论外分为6章，内容包括：机械制造概论、机械加工装备与方法（机床、刀具、加工方法概
述、夹具）、金属切削过程与控制（切削的基本理论）、工艺规程设计（机械加工工艺、机械装配工
艺、GT与CAPP）、机械加工质量分析与控制（加工精度、表面质量分析与控制）、机械制造技术发
展（制造自动化、精密与超精密加工、环境保护与可持续发展制造）。
全书结构严谨，系统性强。
    本书是高等工科院校机械类（机械设计制造及其自动化、机械工程及自动化以及工业设计等）专业
的基本教材，同时兼顾了机械工程类高职高专教学的要示，可供高职、高专及成人高校选用，也可作
为对机械工程类知识有兴趣的读者自学和参考用书。
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