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前言

本书是教育部高职高专规划教材，是在第一版的基础上，根据近几年来高职高专的教学需要以及读者
使用本教材后提出的意见而进行修订的。
本教材与第一版教材的不同之处，有以下几点：1.名词术语和计量单位采用了最新国家标准；2.在实习
工种顺序的编排上作了调整，将热加工实习移至切削加工实习之前；3.对个别工种的实习内容作了补
充、修改，并增加了数控机床与特种加工实习的内容，由第一版的63个课题增加到66个课题。
本书由金禧德（实习基础知识、铸工、锻压、焊工、热处理实习及数控机床与特种加工）、周宏（钳
工实习）和王志海（车工、铣工、刨工和磨工实>习）修订。
金禧德为主编并统稿，王志海为副主编。
湘潭机电高等专科学校朱起凡副教授为主审，并经原国家教委高等学校“工程专科机械基础课委会金
工课程组”复审。
许多读者对本教材的修订编写提出了许多宝贵的建议，在此，一并致谢。
限于水平，书中难免有不妥之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《金工实习（机械类专业适用）》是教育部高职高专规划教材，是在第一版的基础上，根据近几
年来高职高专的教学需要修订而成的。
《金工实习（机械类专业适用）》的内容是按照8周实习时间考虑的。
全书包括实习基础知识、铸工实习、锻压实习、焊工实习、热处理实习、钳工实习、车工实习、铣工
实习、刨工实习、磨工实习及数控机床与特种加工实习共十一个部分，共计66个课题。
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书籍目录

1、实习基础知识课题一 机械制造过程概述课题二 金属材料常识课题三 常用量具课题四 极限与配合、
表面粗糙度的基本概念课题五 安全生产2、铸工实习课题一 概述课题二 型砂和芯砂课题三 整模造型及
造芯课题四 分模造型课题五 其他手工造型方法课题六 铸铁的熔炼与浇注课题七 铸件的落砂、清理及
缺陷分析课题八 机器造型简介3、锻压实习课题一 概述课题二 坯料的加热和锻件的冷却 课题三 手工
自由锻课题四 机器自由锻课题五 胎模锻课题六 冲压4、焊工实习课题一 概述 课题二 焊条电弧焊课题
三 气焊和气割课题四 常见焊接缺陷及焊接变形5、热处理实习课题一 概述、热处理加热炉课题二 钢的
热处理6、钳工买习课题一 概述课题二 划线课题三 暂削课题四 锯削课题五 挫削课题六 钻孔、扩孔、
铰孔和锪孔课题七 攻螺纹和套螺纹课题八 刮削课题九 综合作业课题十 机器装拆7、车工实习课题一 
概述课题二 卧式车床课题三 车刀课题四 车削中的物理现象课题五 车外圆、端面和台阶课题六 切槽和
切断课题七 钻孔和车内圆课题八 车圆锥课题九 车螺纹课题十 车成形面与滚花课题十 综合作业8、刨
工实习课题一 概述课题二 牛头刨床课题三 刨刀课题四 刨平面及沟槽课题五 龙门刨床和插床9、铣工
实习课题一 概述课题二 铣床及附件课题三 铣刀课题四 铣平面、斜面、台阶面课题五 铣沟槽课题六 铣
等分零件课题七 铣螺旋槽10、磨工实习课题一 概述课题二 磨床课题三 砂轮课题四 磨平面课题五 磨外
圆、内圆及圆锥面 11、数控机床与特种加工实习课题一 数控机床课题二 特种加工
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章节摘录

插图：合的加工方法。
毛坯的外形与零件近似，其需要加工部分的外部尺寸大于零件的相应尺寸，而孑L腔尺寸则小于零件
的相应尺寸。
毛坯尺寸与零件尺寸之差即为毛坯的加工余量。
采用先进的铸造、锻造方法亦可直接生产零件。
（二）切削加工要使零件达到精确的尺寸和光洁的表面，应将毛坯上的加工余量经切削加工切削掉。
常用的方法有：车、铣、刨、磨、钻和镗等。
一般来说，毛坯要经过若干道切削加工工序才能成为成品零件。
由于工艺的需要，这些工序又可分为粗加工、半精加工与精加工。
在毛坯制造及切削加工过程中，为便于切削和保证零件的力学性能，还需在某些工序之前（或之后）
对工件进行热处理。
所谓热处理，是指将金属材料（工件）采用适当的方式进行加热、保温和冷却，以获得所需要的组织
结构与性能的一种工艺方法。
热处理之后工件可能有少量变形或表面氧化，所以精加工（如磨削）常安排在最终热处理之后进行。
（三）装配与调试加工完毕并检验合格的各零件，按机械产品的技术要求，用钳工或钳工与机械相结
合的方法按一定顺序组合、连接、固定起来，成为整台机器，这一过程称为装配。
装配是机械制造的最后一道工序，也是保证机械达到各项技术要求的关键。
装配好的机器，还要经过试运转，以观察其在工作条件下的效能和整机质量。
只有在检验、试车合格之后，才能装箱出厂。
（一）金属材料的性能生产中，无论是制造机器零件，还是制造工具，首先要知道所使用的是什么材
料，以及这些材料所具有的性能，以便正确地进行加工。
金属材料的性能分为使用性能和工艺性能两大类。
使用性能反映材料在使用过程中所表现出来的特性，如物理性能、化学性能、力学性能等；工艺性能
反映材料在加工制造过程中所表现出来的特性。
i.金属材料的力学一III任何机器零件工作时都承受外力（载荷）的作用。
因此，材料在外力作用下所表现出来的特性就显得格外重要。
III'III叫做力学性能。
力学性能主要有：强度、塑性、硬度和韧性等。
（1）强度金属抵抗永久变形和断裂称为强度。
常用的强度判据是屈服点和抗拉强度。
屈服点以符号仃。
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编辑推荐

《金工实习(机械类专业适用)》可作为高等职业学校、高等专科学校、成人高校及本科高校举办的二
级职业技术学院和民办高校的机械类专业的实习教材，亦可供有关工程技术人员参考。
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