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前言

　　特种加工是指除常规切削加工以外的新的加工方法。
由于特种加工主要不是依靠机械能和切削力进行加工，因而可以用软的工具（甚至不用工具）加工硬
的工件，可以用来加工常规切削加工很难甚至无法加工的各种难加工材料、复杂表面、微细结构和某
些有精密、特殊要求的零部件。
特种加工已成为常规加工的重要补充和发展方向之一。
　　各种特种加工方法在生产中已日益获得广泛的应用。
以电火花加工和数控线切割加工等电加工工艺和机床为例，已普及到乡镇工业和家庭作坊式个体企业
。
电加工机床年产量的平均增长率无论在国内或国外，都大大高于金属切削机床的增长率。
为了适应特种加工技术的迅速发展和扩大应用的需要，我国有愈来愈多的工科院校陆续开设“特种加
工课程”，加强特种加工的工程技术训练工作，社会上也经常举办有关特种加工的短训班，本书就是
在此社会需求下编写的，以期能符合知识更新，更好地满足教学、科研和生产发展的需要。
　　本书内容主要包含电火花加工技术、数控电火花线切割加工技术、电化学加工技术、超声波加工
技术、激光加工技术、化学加工技术以及电子束加工和离子束加工技术等特种加工方法，讲述其基本
加工原理、基本设备、工艺特点和适用范围，并例举其生产应用实例和典型的工程培训实例，力求深
入浅出；强调实用性和可训练性。
　　本书由哈尔滨工业大学赵万生任主编，清华大学张学政任副主编。
参加编写的人员有哈尔滨工业大学郭永丰（第1章和第4章）、刘华（第2章），清华大学王坦（第3章
）、洪亮（第5章）、李生录（第6章），哈尔滨工业大学王振龙（第7章和第8章）。
本书由哈尔滨工业大学刘晋春教授主审，天津大学陈金水教授参加了本书的审稿工作。
　　本书是现代工程技术训练系列教材之一，全套系列教材共六册，分别为：《特种加工技术》、《
数控加工技术》、《快速原型制造技术》、《先进制造系统和管理系统》、《质量检测与控制》、《
材料的先进成形技术》。
全套系列教材由高等教育出版社与清华大学傅水根教授共同策划，傅水根教授对每本书的编写思路和
内容均进行了仔细审阅，从整体上控制全套书的风格。
　　本书可作为高等工科院校本科生现代工程技术训练中特种加工技术课程的训练教材，也可作为高
职高专、中等职业技术学校相应专业学生，或企业职工的训练教材。
此外，对电火花加工和数控线切割加工以及从事其他特种加工的人员也有参考作用。
　　由于编写时间紧迫和水平所限，书中定有不妥和错误之处．恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《特种加工技术》讲述现代制造工程技术中除常规切削加工以外的特种加工新技术，包括电火花
加工技术、数控电火花线切割加工技术、电化学加工技术、超声波加工技术、激光加工技术、化学加
工技术及电子束和离子束加工技术等。
对每种特种加工技术，讲述其基本加工原理和规律、基本设备、工艺特点和分类，以及适用范围，并
例举其生产应用实例和典型的工程训练实例。
　　《特种加工技术》取材丰富，图文并茂，由浅入深，说理清楚。
既有一定的理论深度，又有丰富的生产实践内容，具有较好的工程可训练性。
　　《特种加工技术》为高等学校现代工程技术训练系列教材之一，也可作为高职高专师生以及面向
社会有关特种加工技术的培训用书。
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书籍目录
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构工艺性等的影响第2章 电火花加工技术2.1 电火花加工的基本原理、特点、分类及适用范围2.2 电火花
加工典型机床及其组成部分2.3 电火花加工工艺及基本规律2.4 电火花加工的应用实例2.5 电火花加工典
型训练实例第3章 数控电火花线切割加工技术3.1 数控电火花线切割加工的基本原理、特点、分类及应
用范围3.2 数控电火花线切割加工的典型设备及其组成部分3.3 数控电火花线切割编程3.4 数控电火花线
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电化学加工设备及其组成部分4.3 电化学加工工艺及规律4.4 电化学加工的应用实例4.5 电化学加工典型
训练实例第5章 超声波加工技术5.1 超声波加工的基本原理和特点5.2 超声波加工设备及其组成部分5.3 
超声波加工速度、加工精度、表面质量及其影响因素5.4 超声波加工的应用5.5 超声波加工典型演示实
例第6章 激光加工技术6.1 激光加工的原理、特点及应用范围6.2 激光加工的基本设备及其组成部分6.3 
激光加工工艺及基本规律6.4 激光加工的应用6.5 激光加工典型训练实例第7章 化学加工技术7.1 化学铣
削加工7.2 光化学腐蚀加工7.3 化学抛光7.4 化学镀膜7.5 化学加工典型训练实例第8章 电子束加工技术和
离子束加工技术8.1 电子束加工的原理、特点和装置8.2 电子束加工的应用8.3 离子束加工的原理、分类
、特点和装置8.4 离子束加工的应用主要参考文献
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章节摘录

版权页：插图：（1）床身和立柱床身和立柱是一个基础结构，由它确保电极与工作台、工件之间的
相互位置。
其精度的高低对加工有直接的影响，如果机床的精度不高，加工精度也难以保证。
因此，不但床身和立柱的结构应该合理，有较高的刚度，能承受主轴负重和运动部件突然加速运动的
惯性力，还应能减小温度变化引起的变形，并经过时效处理消除内应力，使其日久不会变形。
（2）工作台工作台主要用来支承和装夹工件，它分上、下两层（上溜板和下溜板），见图2.5。
在实际加工中，通过转动纵横向丝杠来改变电极与工件的相对位置。
工作台上面还装有工作液槽，使电极和被加工件浸泡在工作液里，起到冷却、排屑作用。
工作台是操作者在装夹找正时经常移动的部件，通过两个手轮来移动上下拖板，改变纵横向位置，达
到电极与被加工件间所要求的相对位置。
工作台可分为普通工作台和精密工作台。
目前在国内已应用精密滚珠丝杠、滚动直线导轨和高性能伺服电机等结构，以满足精密模具的加工。
全数控型电火花机床的工作台侧面已不再安装手轮。
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编辑推荐

《特种加工技术》为高等学校现代工程技术训练系列教材之一。
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