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前言

　　本书是根据教育部2001年颁发的《中等职业学校机械加工技术专业教学指导方案》中主干课程《
机械加工技术教学基本要求》，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级标准编写的
中等职业教育国家规划教材。
　　本书在继承和发扬我国现行中等职业学校教材长处的基础上，广泛借鉴和吸取了国内外职业技术
教育的先进经验，在内容和结构上作了较大的改革，紧扣培养高素质操作者和中初级专业技术人才的
目标，注重知识结构与其他教材的联系和衔接，其基础理论知识按照适应操作技能，培养和提高本职
工作能力的需求来编写，充分体现了“以素质为核心，以能力为基础”的教学模式。
　　本书比较全面而简明地介绍了机床－夹具－刀具－工件所组成的工艺系统、设备的操作与维护及
典型零件的加工方法。
全书文字简练、图文并茂、通俗易懂。
为适应不同层次人才的需要，教材中编入了新技术、新工艺，以拓宽学生的视野。
为了使学生巩固所学的知识和增加实践性知识，本书中编入了例题和较大量的习题，并且许多实例和
习题来自生产实践。
　　本书教学所需总课时为160课时，书中注*号的章节为选修内容，具体安排参见下表：
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内容概要

　　本书是根据教育部2001年颁发的《中等职业学校机械加工技术专业教学指导方案》中主干课程《
机械加工技术教学基本要求》，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级标准编写的
中等职业教育国家规划教材。
　　　　本书主要内容有：绪论、机械加工的概念、金属切削的基本知识、机床、刀具、夹具、工件
、机械加工工艺规程的制订、轴类零件加工、套筒类零件加工、箱体类零件加工、圆柱齿轮加工、装
配工艺基础、设备维修工艺基础和先进加工技术。
　　　　本书可作为中等职业学校机械加工技术专业教材，也可作为相关行业岗位培训教材及自学用
书。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械加工技术>>

书籍目录

绪论第一章　机械加工的概念　第一节　基本概念　第二节　工件定位基准　第三节　机械加工的劳
动生产率　习题 第二章　金属切削的基本知识 　第一节　切削运动和切削要素 　第二节　切削对加
工表面的影响 　第三节　切削力 　第四节　切削热 　第五节　切削液 　习题 第三章　机床 　第一节
　机床传动的基本知识 　第二节　车床 　第三节　车床的操作及调整 　第四节　车床机械故障及其
排除方法 　第五节　镜床 　第六节　镜床的操作及调整 　第七节　钻床与锺床 　第八节　磨床 　第
九节　刨床 　第十节　组合机床 　习题 第四章　刀具 　第一节　金属切削刀具 　第二节　刀具寿命
及其影响因素 　第三节　车刀的刃磨 　习题 第五章　夹具 　第一节　概述 　第二节　工件的定位 　
第三节　定位方法与定位元件　第四节　工件在夹具中的夹紧　第五节　基本夹紧机构　习题第六章
　工件 　第一节　机械加工精度　第二节　影响加工精度的主要因素 　第三节　经济精度和经济表
面粗糙度　习题第七章　机械加工工艺规程的制订 　第一节　工艺规程　第二节　零件图分析　第三
节　定位基准的选择　第四节　拟定工艺路线 　第五节　加工余量的确定　第六节　工艺尺寸链　第
七节　机床及工艺装备的选择 　第八节　切削用量的确定 　习题第八章　轴类零件加工　第一节　
概述　第二节　轴类零件外圆表面的加工方法 　第三节　轴类零件其他表面的加工方法 　第四节　
轴类零件的加工示例　习题第九章　套筒类零件加工 　第一节　慨述　第二节　套筒类零件典型表面
的加工方法 　第三节　套筒形零件机械加工工艺过程示例　习题第十章　箱体类零件加工　第一节　
概述　第二节　箱体零件的平面加工方法　第三节　箱体零件的孔系加工　习题 第十一章　圆柱齿轮
加工　第一节　概述 　第二节　齿形加工 　习题 第十二章　装配工艺基础 　第一节　装配工作的基
本内容　第二节　装配的组织形式 　第三节　装配精度 　第四节　装配尺寸链　第五节　装配方法
及其选择　第六节　典型部件装配　习题 第十三章　设备维修工艺基础 　第一节　设备使用与维护
的任务和工作内容　第二节　设备使用与维护的要求、规程及管理制度 　第三节　设备的计划修理　
第四节　设备的日常检查和状态监测　习题第十四章　先进加工技术　第一节　电火花加工　第二节
　超声加工　第三节　激光加工　第四节　数控机床加工　习题参考文献
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章节摘录

　　一、概述　　组合机床是采用系列化、标准化的通用部件和按被加工零件的形状及工艺要求设计
的由专用部件组成的专用机床，它可以同时完成许多同一种工序或多种不同工序的加工。
　　1.组合机床的组成　　如图3—68所示，组合机床由许多通用部件和少量专用部件所组成。
通用部件是组合机床的主要部分，按其用途的不同一般分以下几类。
　　（1）动力部件动力部件是用来传递动力的，它们在组合机床中完成主运动或进给运动，如动力
头、动力滑台、动力箱等。
动力部件是组合机床中最重要的通用部件，它决定着组合机床的主要工作性能和指标。
其他部件的选用则以动力部件为基础进行配套。
　　（2）输送部件输送部件一般用于多工位组合机床上，完成夹具的位移或转位，如回转工作台、
移动工作台等。
输送部件的分度和定位精度将直接影响着组合机床的加工精度。
　　（3）支承部件支承部件是组合机床的基础部件，其作用是支承和连接组合机床的其他部件，并
使这些部件保持准确的相对位置和相对运动轨迹，如底座、立柱等。
因此要求支承部件应具有足够的强度、刚度和稳定性。
　　（4）控制部件控制部件用于组合机床的各种动作控制，使机床按预定的程序完成工作循环，如
液压元件、行程开关、电气柜、操纵台等。
　　（5）辅助部件辅助部件用于完成组合机床的辅助动作，如冷却润滑系统、排屑装置、机械扳手
等。
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编辑推荐

　　绪论、机械加工概念、金属切削的基本知识、机床、刀具、夹具、工件、机械加工工艺规程的制
订、轴类零件加工、套筒类零件加工等。
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