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前言

本书是工程材料及机械制造基础课程（简称金工课程）教材之一。
金工课程是研究机器零件常用材料和加工方法（即从选择材料、制造毛坯，到加工出零件）的综合性
课程，是一门高等工科院校本科机械类专业必修的技术基础课。
在高等工科院校本科机械类专业人才培养的过程中，金工课程所涉及的机械制造工艺理论和基础知识
必不可少，是培养从事机械设计和机械制造工程技术人才的重要基础，也是培养复合型人才和构建多
学科知识结构的重要基础。
本教材自1991年出版以来，全国金工课程改革已经取得一系列重要成果，金工教师在多年的教学实践
中积累了许多新经验。
为适应目前高等工科院校本科机械类专业教学对该课程的需求，特对原教材进行修订。
本次修订体现以下特点：1．符合我国高等工科院校本科机械类专业人才的培养目标．以及教育部高
等学校机械基础教学指导分委员会最新修订的《普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学
基本要求》和《重点高等工科院校金工系列课程改革指南》的精神，体现多年来本课程的教学改革成
果和教学经验。
2．总结多年来本课程深化教学改革的实践经验，在原有基础上着重更新教学内容，较大力度地精简
传统内容，较大幅度地增加热加工新技术与新工艺内容，以适应现代机械制造技术的发展。
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内容概要

　　《热加工工艺基础》是在第一版的基础上，吸取了十多年来高等工科院校本课程的教学改革成果
和教学经验以及读者对《热加工工艺基础》的使用意见，依据教育部高等学校机械基础课程教学指导
分委员会最新修订的《普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学基本要求》和《重点高等
工科院校金工系列课程改革指南》的精神，并考虑更好地适应新世纪对高等学校工科本科机械类专业
人才培养的需要而全面修订的。
　　本次修订着重在原有基础上更新教学内容，较大力度地精简传统内容，较大幅度地增加热加工新
技术与新工艺内容，力求体现工艺性课程教材的鲜明特色，突出实用性和综合性。
《热加工工艺基础》保持了第一版叙述清晰简练、语言通顺流畅、图文配合紧密的特点，并贯彻了在
完成金工实习的基础上对本课程内容进行拓宽、加深和应用的原则。
　　全书共分6章，内容包括铸造、锻压、焊接、热加工工艺自动化、毛坯选择和金属材料的基本知
识等。
第六章金属材料的基本知识的内容是讲授铸造、锻压、焊接的基础，若学生在学习热加工工艺基础之
前已讲授工程材料，则此章可不讲授。
　　《热加工工艺基础》可作为高等工科院校机械类专业学习本课程的通用教材，也可供有关工程技
术人员参考。
　　《热加工工艺基础》第一版曾获国家教委优秀教材一等奖和教育部科技成果三等奖。
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章节摘录

插图：

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<热加工工艺基础>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


