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前言

　　本书是教育部新世纪高职高专教改项目成果教材。
　　按照现代模具工业技术人员必须具备正确设计压铸成形模具和合理制订压铸成形工艺的知识、技
术和能力的人才培养目标要求，本书介绍了金属压铸成形在工业生产中的重要地位、压铸技术的现状
及发展趋势、各种类型压铸机的压铸基本原理与工艺过程、压铸成形的特点，重点介绍了压铸成形工
艺和压铸模设计。
　　模具技术是一门综合性很强的学科，是近年来飞速发展的学科之一。
本书力求知识新型实用，结合近年来模具技术的发展，注重反映国内外的先进技术。
考虑到模具专业学生的知识结构，在内容的安排上力求知识结构完整统一，以便于教师组织教学。
为了方便学生学习与思考，每章后面均附有思考题。
　　本书适用于各类高职高专、成人高校及民办高校模具类专业学生使用，也可供从事模具设计与制
造的工程技术人员参考。
　　本书第1、2、5、8章由南京工程学院屈华昌编写，第3、10章由桂林航天航空专科学校叶东编写，
第4章由沈阳工业学院李湘宁编写，第6、7章由南宁职业技术学院诸小丽编写，第9章由南京工程学院
陆文龙编写。
全书由南京工程学院屈华昌任主编并负责全书的统稿及修改，南宁职业技术学院诸小丽任副主编。
东南大学许映秋教授审阅了本书。
　　本书在编写过程中得到了南京工程学院以及兄弟院校、有关企业专家的大力支持和帮助，在此一
并表示感谢。
　　由于编者水平有限，书中难免有不当和错误之处，恳请使用本书的教师和广大读者批评指正。
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内容概要

　　《压铸成形工艺与模具设计/》是新世纪高职高专教改项目成果教材，是根据作者多年的教学经验
并汲取高职高专模具专业教学改革的成果组织编写的。
全书共分10章，主要介绍了金属压铸成形在工业生产中的重要地位、压铸技术的现状及发展趋势、各
种类型压铸机的压铸基本原理与工艺过程、压铸成形的特点、压铸模设计、压铸模常用材料及压铸模
成形零件的热处理工艺，重点介绍了压铸成形工艺和压铸模设计。
　　编者以内容的科学性为核心，做到概念清楚、结构严谨、理论有据，由简到繁、由浅入深、主次
分明，力求知识结构完整统一。
教材在保持基本理论的前提下，编人了大量理论联系实际的内容与工厂工程应用中的各类实例。
为了方便学生学习与思考，每章后面均附有思考题。
　　《压铸成形工艺与模具设计/》适用于高职高专、成人高校及民办高校模具类专业学生使用，也可
供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
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书籍目录

第1章 压铸成形技术1.1 金属液态成形的技术1.2 金属压铸成形在工业生产中的重要地位1.3 压铸模技术
的现状及发展趋势思考题第2章 压铸成形基础2.1 压铸的基本原理与工艺过程2.2 压铸过程中金属液的流
动状态及其流动特性2.3 压铸成形的特点2.4 压铸件的结构工艺性2.5 压铸合金及其性能简介思考题第3
章 压铸成形工艺3.1 压射比压及其选择3.2 充填速度及其选择3.3 充填时间、持压时间与留模时间3.4 合
金的浇注温度3.5 模具温度3.6 压铸用涂料3.7 特殊压铸工艺思考题第4章 压铸模与压铸机4.1 压铸模的结
构组成4.2 压铸机及其选用4.3 国产压铸机型号及主要技术参数思考题第5章 浇注系统和排溢系统的设
计5.1 浇注系统的组成5.2 内浇口的分类与设计5.3 横浇道设计5.4 直浇道设计5.5 排溢系统的设计思考题
第6章 压铸模零部件设计6.1 分型面及其选择6.2 成形零部件的结构设计6.3 成形零部件工作尺寸计算6.4 
结构零部件的设计思考题第7章 推出机构设计7.1 推出机构的组成与分类7.2 脱模力的确定7.3 常用推出
机构的设计7.4 推出机构的复位与导向7.5 二次推出机构7.6 二次分型机构思考题第8章 侧向抽芯机构设
计8.1 侧向抽芯机构的分类及组成8.2 抽芯力与抽芯距的确定8.3 斜销侧向抽芯机构8.4 弯销侧抽芯机
构8.5 斜滑块侧抽芯机构8.6 齿轮齿条侧抽芯机构8.7 液压侧抽芯机构思考题第9章 压铸模的冷却9.1 压铸
模的冷却方法9.2 冷却通道的设计计算9.3 冷却系统的布置思考题第10章 压铸模常用材料10.1 影响压铸
模寿命的因素及措施10.2 压铸模常用材料及热处理要求10.3 压铸模成形零件的热处理工艺思考题参考
文献
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章节摘录

　　在现代机械制造工业中，模具工业已经成为国民经济中非常重要的行业。
现代产品的大批量生产有两方面的基本要求，一是技术上要求产品的质量严格符合图样设计要求；二
是经济上要求产品的成本低、生产效率高，即将单件产品的加工工时减少到最低限度，以最少的能耗
达到产品结构的特性和使用要求。
模具因其设计的多样性、成形产品的再现性和质量的可控制性，使其在现代成形方法中，在提高产品
的质量与产生效益、降低能耗等方面发挥着极其重要的作用。
采用模具成形技术生产零部件已经成为现代工业生产的重要手段和工艺发展方向。
许多新产品的开发生产，在很大程度上依赖于模具的设计与制造，特别是在汽车、摩托车、家电、电
子和航天工业中显得尤为重要。
模具设计水平的高低和模具制造水平的强弱，已经成为衡量一个国家机械制造水平的重要标志之一，
直接影响到国民经济中许多行业的发展。
　　压铸是压力铸造的简称。
压力铸造是将熔融的合金液注入压铸机的压室中，压室中的压射冲头以高压、高速将其充填入金属模
具的型腔，并在高压下冷却凝固成形为金属零件的一种方法。
　　众所周知，材料被分为金属与非金属两大类。
采用材料液态成形技术成形机器的零部件或各类产品，被广泛应用在非金属材料中的，数塑料的注射
成形和挤出成形为多，而在金属材料中，数铸造为最。
　　铸造的过程是将金属熔炼成具有一定的流动性的液态合金，然后浇入具有一定几何形状和尺寸大
小的型腔中，在重力场或外力场的作用下，液态合金充满型腔，待凝固冷却后就成为所需要的机器零
件或毛坯。
　　铸造是一门科学技术，也是历史上最悠久的一种金属成形工艺，它促进了社会生产力的发展。
4000多年前，由于青铜铸造的出现，人类才由石器时代进入金属时代，人类文化也才得以迅速的发展
。
在各个历史时期，铸造总是在其他专业和科学发展的同时，得到了相应的发展。
铸件是标志一个民族具有悠久历史文化的见证，也是人类智慧和文明的记载者。
据文献记载和实物考察，我国铸造生产技术至少已有4000年以上的历史。
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