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前言

　　随着知识更新的加快、学科大幅度的调整和现代工业结构的变化，“工程材料及机械制造基础”
作为高等院校学生了解、认知现代工业的窗口课程和应当具备的大工程基础，其原来的知识体系与内
容构成已远远滞后于时代的发展。
为充分体现各学科的交叉、融合与现代工业的“综合性”特点，全面拓宽课程的知识体系，使理论、
实践、素质教育、创新和现代教育技术有机地结合在一起，编者认为新的课程内容横向上不仅应涵盖
常规机械制造技术，还应充分体现与现代制造技术、材料科学、现代信息技术和现代管理科学等学科
的密切交叉与融合；纵向上不仅应涵盖现有工程材料成形和制造技术，还要体现工程材料和制造技术
的历史传承和未来发展趋势。
事实上，由于各学科、各行业对制造技术或多或少地涉及，使本课程成为不同专业共同的工业基础知
识平台。
再加上该课程兼有基础性、实用性、知识性、实践性与创新性等特点，使其在一定程度上成为理、工
、医、文、管理、艺术等不同学科之间交叉的“点”，成为当前培养复合型人才的重要基础之一。
　　本书是根据教育部机械基础课程教学指导分委员会有关“重点院校金属工艺学课程改革指南”精
神，借鉴国外教材内容、结构特点，并结合作者多年来取得的教学改革经验和成果编写而成的。
编写指导思想是：继承教材原有的基础性、综合性、实践性特点，力求实现两个基本转变，即将金属
材料制造工艺为主的课程内容向工程材料制造工艺为主的课程内容转变，实现将机械制造工艺为主向
制造工艺为主的知识体系转变；展现新材料制备与制造技术在跨学科领域中的交叉渗透和通道作用，
力争与国际最新教材知识体系接轨。
　　本书有以下主要特点：　　（1）力求处理好常规工艺与现代新技术的关系。
对于仍广泛用于现代机械制造工业的常规工艺精选保留；对于过时的内容予以淘汰；对于技术上较成
熟、应用范围较宽或发展前景看好的新材料、新技术、新工艺（即“三新”）作为基本内容引入，使
“三新”内容在本课程理论教学中占1／3以上。
例如，在新的教材中增加了材料及制造技术发展史与研究进展；制造类企业的特点与组织结构；在传
统金属材料及热处理的基础上增加了部分常用工程材料的性能、材料学基础知识以及表面工程技术和
非金属材料热处理的内容；增加了粉末冶金与陶瓷材料的成形工艺、高分子材料的成形工艺、复合材
料的成形工艺三章；把材料与制造技术有机地联系起来。
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内容概要

本书内容力求与国外先进教材接轨，体现工程材料成形与机械制造基础课程知识体系的完整性与系统
性，横向上不仅涵盖了常规机披制造技术基础，还充分体现了与现代制造技术、材料科学、现代信息
技术和现代管理科学等学科的密切交叉与融合；纵向上不仅涉及现有工程材料成形和制造技术，还体
现了工程材料和制造技术的历史传承和未来发展趋势。
本书可以作为高等院校不同专业、不同学时的工程类、管理类学生的教材，也可以作为从事材料科学
与工程、机械工程、工业管理和相关技术人员的参考书。
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章节摘录

　　装配（assembk）与连接（join）技术是将电子零件和部件按设计要求装成整机的多种技术的综合
，是电子产品生产过程中极其重要的环节。
一个设计精良的产品可能因为装配连接工艺方法不当而无法实现预定的技术指标，一台精密的电子仪
器可能会由于一个螺钉的松动而无法正常工作，这样的例子在实际工作中并不鲜见。
掌握装配和连接技术知识对电子产品的设计、制造、使用和维修都是不可缺少的。
如果在结构设计中对工艺性考虑不周到，不仅会给生产造成困难，还将直接影响到生产率的提高。
因此，在产品制造的过程中，要特别重视结构的装配工艺性，主要要求如下：（1）结构装配工艺应
具有相对的独立性。
整机结构安装通常是指用紧固件和胶粘剂将产品的元器件的零、部、整件按设计要求装在规定的位置
上。
由于设备组装采用分级组装，整机中各分机、整件和部件的划分，不仅在电气上具有独立性，而且在
组装工艺上也应具有相对的独立性，这样不仅便于组织生产，也便于整机的调整和检验。
（2）机械结构装配应有可调节环节，以保证装配精度。
例如：调节部件或整件的安装位置，可采用长圆孔螺钉连接或调节垫片等结构。
（3）结构装配中所采用的连接结构，应保证安装方便和连接可靠，并尽可能地采用有效的新型连接
结构。
如压接和胶合、快速拆卸连接等。
（4）结构装配应便于设备的调整与维修。
电子设备中需要经常调节或更换的元器件，应保证装拆及更换的方便，并且在更换及调整时不应影响
其他元器件或部件。
此外，还应考虑在整机维修时，容易打开，便于观察修理。
（5）线束的固定和安装要有利于组织生产，并使整机装配整齐美观。
线柬固定要牢固可靠，要求在外界机械力的作用下（冲击、扳动）不会变形和位移。
线束的走向和布置要放在底座下面或机架的边沿等看不见的地方。
（6）要合理使用紧固零件。
紧固件的合理使用，是结构工艺性的重要环节。
一般地说，整机中使用紧固件少，工艺性就好，紧固件使用愈合理，工艺性就愈好，而合理使用紧固
件对产品的可靠性也有很大的影响。
（7）提高产品耐冲击，振动的措施。
电子设备在使用和运输过程中，不可避免地会受到振动、冲击等机械力的作用，使其受到损坏或无法
工作。
为了保证电子设备在外界机械因素影响下仍能可靠地工作，应考虑对设备中的各元器件和机械结构采
用耐振措施，一般可从下列两个方面采取措施。
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