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前言

　　《机械制造技术基础：技能训练》是根据教育部办公厅、国防科工委办公厅、中国机械工业联合
会于2003年12月颁发的《中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中
核心教学与训练项目的基本要求，并参照相关的国家职业标准和行业的职业技能鉴定规范及中级技术
工人等级考核标准编写的，是教育部推荐的数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材
之一。
　　《机械制造技术基础：技能训练》在编写过程中，本着以就业为导向、以能力为本位的职业教育
理念，根据我国劳动力市场技能型紧缺人才需求的实际情况，突出了技能的培养。
《机械制造技术基础：技能训练》编写体系借鉴了项目导向教学法，强化了职业能力培养的针对性和
适应性，同时采用了相关工种的最新国家标准。
《机械制造技术基础：技能训练》内容图文并茂，符合学生的认知规律，在介绍知识、培养专业技能
的同时注重对学生综合职业素养的培养。
　　《机械制造技术基础：技能训练》选取的课题与生产联系紧密，且循序渐进，注重评估环节，实
用性和可操作性强。
为增进与生产实际的密切联系，对于典型零件采用完整工艺来体现实际生产的全过程（附有机械加工
工艺卡片、机械加工工序卡片），所涉及的工艺方法和工艺参数，都来自于生产实际（考虑到学生的
具体情况和安全生产，其中切削用量选取得偏低）。
　　《机械制造技术基础：技能训练》可以与高等教育出版社出版的教育部推荐的数控技术应用专业
领域技能型紧缺人才培养培训系列教材中的《机械制造技术基础——基本常识》（葛金印主编）教材
配套使用，也可以作为相关专业实施理论实践一体化教学的单独使用教材。
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内容概要

本书是教育部推荐的数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一，是根据教育部办
公厅、国防科工委办公厅、中国机械工业联合会颁发的《中等职业学校数控技术应用专业领域技能型
紧缺人才培养培训指导方案》中核心教学与训练项目的基本要求，并参照相关的国家职业标准和行业
的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写的。
    本书主要包括钳工技能训练、车削技能训练、铣削技能训练、刨削技能训练、磨削技能训练及综合
技能训练等内容，每一部分包含若干课题，每个课题又包括该课题的零件图、立体图、加工工艺及评
分标准等。
    本书可作为中等职业学校数控技术应用专业及相关专业的教学用书，也可作为有关行业的岗位培训
教材。
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章节摘录

　　一、训练目标与要求　　1.熟练掌握平面、斜面、阶台面的刨削方法。
　　2.熟知工件、刀具的装夹与找正方法以及刨刀的刃磨方法。
　　3.初步掌握平面、斜面、阶台面的检测方法和消除偏差的防范措施。
　　4.认真遵守刨削的操作规程，安全、文明操作。
　　二、操作注意事项　　1.开机前要认真检查机床。
正确装夹工件，夹紧用力要适当，并根据工件长度调整好行程长度和位置。
　　2.刀盘架上滑板镶条的松紧要调整合适，防止切削中刀架摆动，避免加工面出现波纹状。
调整好背吃刀量后，要拧紧刀架侧旁的紧丝，防止吃刀深度发生变化。
　　3.工件粗刨以后，根据精度要求，可采用圆棒或夹板重新装夹，并减小对工件的夹紧力，以减小
装夹误差和粗刨时因夹紧力造成的弹性变形。
　　4.精刨时，注意刀具的刃磨。
选择适当的切削用量，并尽量一次完成，避免中途停车而出现接刀痕迹。
　　5.刨垂直面或阶台面时，要检查刀架转盘刻度是否归零。
如刻度不准，可用90。
角尺找正刀架，以保证工件的垂直度。
　　6.用偏刀刨削垂直面或阶台面时，刀座应按加工方向偏转一定角度，刨刀伸出长度应大于刨削面
的深度，同时检查工作台位置是否合适，避免与刀架碰撞。
　　7.自动走刀刨削阶台垂直面时，注意在接近底面要改用手动进刀，以防止底面扎伤。
　　8.倾斜刀架刨削斜面时，注意调整行程位置，防止刀架回程时和床身碰撞以致刀架松动。
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