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前言

　　在大学生中推行国家职业资格鉴定制度，将使学生在校期间及时学习、掌握与所学专业相关的技
术，提前了解和掌握该专业在当前生产中的技能要求。
通过考核，可取得相应的（准高级）职业资格证书。
这种在大学生中推行获得毕业证书的同时取得职业资格证书的制度，可以培养大学生的实践动手能力
和创新能力，提升大学生的综合素质，缩短学校与企业间的距离。
通过此举将全面提高大学生的就业能力、工作能力和职业转换能力，以适合市场对人才的需求。
　　本书培训对象为具有高等学校学籍，就读于机械、机电一体化及相近专业并修完专业基础理论课
程和专业实践技能训练的学生。
机电一体化技术是将机械、电子、计算机与信息等先进技术相互融合的一种综合性的系统技术。
通过培训使学生掌握机电一体化技术中主要的知识和基本的分析、解决生产实际问题的能力，如技术
图纸的阅读和测绘能力，机电控制和驱动系统的设计、安装和调试能力，机械设备故障检测能力，数
控机床的编程和操作技能，计算机或可编程控制器的应用能力等。
　　在开展职业技能培训中，为在大学生中推行国家职业资格鉴定制度，迫切需要一套合适的培训教
材。
上海市大学生职业资格标准（准高级）是由上海市劳动和社会保障局组织各方面的专家，尤其是行业
内专家制定的。
根据上述职业资格标准和两年多来的技能培训的实践。
我们编写了这套教材。
　　这套培训教材的特点是以职业资格标准为导向，以实践技能的提高为目的，每篇的内容安排和职
业资格标准的模块相对应。
每个模块都是机电一体化技术在某一方面的应用，每篇介绍的内容主要围绕本模块技能鉴定的要求所
展开，以应用性阐述为主，不作详尽的理论推导。
部分内容在必修的有关课程中已经学习过，只作基本和归纳性的介绍；对未学习过的、综合性和实践
性较强的内容，将作较详细的介绍。
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内容概要

本书是大学生职业技能培训教材。
　　本书根据“机电一体化”职业标准编写，按照职业资格模块鉴定的特点，分必考和选考两个分岫
。
以每个模块为一篇，分别介绍了三个必考模块和四个选考模块的基础知识和技能要求。
本分册为必考模块分册。
内容包括机械零件测绘与工艺分析、机械传动装置及故障诊断、机电设备的驱动与控制技术。
　　本书取材适当、结构新颖、内容丰富，以实践技能的提高为目的。
每篇都安排了一定数量综合性和实用性较强的应用实例。
除用于职业技能培训外，还可作为机电一体化、机械制造、电气自动化等专业相关课程的辅助教材，
也可作为相关领域的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　实际上，由于轴承在不同的方向上刚度不相等，油膜阻尼的非线性以及转子的非线性等因素的影
响，使轴承在不同方向上的振动大小并不一样，通常是水平方向刚度较小，振动幅值较大，使轴心轨
迹成为椭圆形，并且会出现较小的高次谐波，使整个频谱呈所谓的“纵树形”，如图2．7．18所示。
　　（2）转子初始弯曲　　人们习惯上将转子的初始弯曲与质量初始不平衡同等看待，实际上是有
区别。
所谓质量不平衡是指各横截面的质心连线与其几何中心连线存在偏差，而转子弯曲是指各横截面的几
何中心连线与旋转轴线不重合，二者都会使转子产生偏心质量，从而使转子产生不平衡振动。
　　初弯转子具有与质量不平衡转子相似的振动特征，所不同的是初弯转子在转速较低时振动较明显
，趋于初弯值，可通过检查转子各部位的径向跳动量予以判断。
在汽轮发电机组中，通常是在盘车时和盘车后测量晃动度的大小来判断转子是否存在初始弯曲。
　　（3）转子热态不平衡　　在机组的启动和停机过程中，由于热交换速度的差异，使转子横截面
产生不均匀的温度分布，使转子发生瞬时热弯曲，产生较大的不平衡。
热弯曲引起的振动一般与负荷有关，改变负荷，振动相应地发生变化，但在时间上较负荷的变化滞后
。
随着盘车或机组的稳态运行，整机温度趋于均匀，振动会逐渐减小。
　　（4）转子部件脱落　　运行中的转子部件突然脱落也会引起转子不平衡，使转子振幅突然发生
变化，严重影响机组的正常运行。
为了防止脱落部件在惯性力作用下飞出使机体发生二次事故，必要时应及时停机检修。
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