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前言

　　本书为中等职业学校基础英语的后续教材，各个学校可根据每学期开设英语课程的多少和学生的
接受能力，安排学生在校期间学习使用。
本书的教学目标是使学生认识和熟悉电脑绘图、数控面板操作、PLC、MCU及其电路中较简单、常见
的英语标识、英文指令、常用键的功能和作用，及简单的操作使用说明，为学生今后借助词典阅读相
关的说明书及资料，掌握各种操作、编程及进一步学习和发展打下良好的英语基础。
　　本书编写时充分考虑了目前中等职业学校的教学现状、学生在校学习的时间、大多数学生的英语
水平、学生的学习目的和最需要掌握的数控技术应用方面的英语知识等多方面的因素，内容突出了简
单、实用两大特点。
本书使用了大量的图片做辅助，句子尽量短小，语法尽量简单，即使英语基础较弱的学生，只要认真
学习当课的专业词汇，也能理解课文，会做课后练习。
　　本书分为电脑绘图、CNC编程基础知识、数控车床操作基础知识、可编程控制器技术和微型控制
器（单片机）五个模块，学生可根据需要学习全部内容或部分实用的模块，从而体现了教学上的弹性
要求。
每课配有“关键词”、“课文”、“对话”、“学习辅助”和“练习”五个教学内容，有些课还增加
了有一定难度的“补充材料”。
“关键词”是当课的重点专业词汇；“课文”是每课的主要学习内容；“对话”是围绕课文内容的简
短对话，用来帮助理解课文和加深印象；“学习辅助”中包括词汇释义、课文中某些句子的注释和课
文的参考译文；“练习”则是有关课文的习题，用以巩固课文中所学知识的作用；因为“补充材料”
有一定难度，所以教师和学生可根据情况选择使用。
　　本书的初稿曾在中等职业学校试用过，师生反映很好。
　　承担本书编写任务的教师都有多年从事数控技术应用专业教学或外语教学的经验，在教材编写的
过程中，数控技术应用专业教师和英语教师密切合作，认真研究，反复商讨，最后由有经验的机电专
家和英语专家修改定稿。
编写组成员有周正达、林瑞振、王岩、王玉民、王维刚、许林平、刘海萍、李辉娟、苏慧、陈洁、郑
书华、高建国。
　　教育部聘请北京理工大学李鹏飞和中国金属学会陶少清审阅了本书，提出了很多宝贵的意见。
本书的编写还得到郭凤山教授和Chris Bentsen（美）的指导。
在此一并表示感谢。
　　由于编者水平及时间所限，书中不当及错漏之处在所难免，恳请使用本书的读者不吝指正。
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内容概要

　　《数控技术应用专业实用英语（中等职业学校数控技术应用专业教学用书）》是教育部推荐的数
控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一，主要内容分为电脑制图、CNC编程基础
知识、数控车床操作基础知识、可编程控制器技术和微型控制器（单片机）五个模块，每个模块又包
括若干课，每课有“关键词”、“课文”、“对话”、“学习辅助”和“练习”五个教学内容。
可作为中等职业学校数控技术应用专业及职业学校相关专业的教学用书，也可作为行业的有关人员岗
位培训教材和自学用书。
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章节摘录

　　The Application of PLC in CNC　　The CNC system not only controls the machine for contour machining
but alsohas some auxiliary functions，such as starting，stopping and commutating the spindie，changing the
tools，loosening and tightening the workpieee，switching on andoff the coolant，switching on and off the
lubricating system，and starting and stopping the hydraulic system．All of the above functions are called
sequence controls orlogic controls because such controls follow a certain logic or a certain sequence．Inthe early
CNC machines，the functions above were completed by a relay controlledcircuit．Since the 1970s，PLCs have
taken the place of the relay controlled circuitsbecause they are more reliable，more powerful and smaller in size．
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