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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·模具设计与制造系列：冲压工艺与模具设计（第2
版）》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材（高职高专教育），是根据教育部《高职高专教育
机械类专业人才培养目标及规格》的要求，在第一版的基础上修订的。
本书紧密结合企业对模具专业人才知识、能力、素质的要求，结合高职高专制造类专业教学改革的需
要，吸收高职高专院校模具设计与制造专业的教学改革和课程建设的成果，尽量反映作者长期从事教
学所累积的经验与体会，精选内容。
着力做到以培养学生从事实际工作的基本能力、基本技能和创新能力为目的，理论少而精，重点突出
应用能力的培养和实用性，充分体现高职高专教育的特色。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·模具设计与制造系列：冲压工艺与模具设计（第2版）
》文字叙述通俗易懂，内容由浅人深，便于自学。
　　全书除绪论外共8章。
主要内容有：冲压变形的基本原理；冲裁、弯曲、拉深、成形等板料冲压基本工序的工艺和模具设计
；汽车覆盖件成形工艺和模具设计；多工位精密级进模冲压工艺和模具设计；冲压工艺规程的编制等
。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·模具设计与制造系列：冲压工艺与模具设计（第2
版）》可作为应用性、技能型人才培养的各类教育模具设计与制造专业、机械制造专业、机电一体化
专业冲压模具设计课程的教材，亦可供从事模具设计与制造的工程技术人员和自学者参考。
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