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前言

本书是根据最新高等职业教育化工技术类专业人才培养目标，按照以必需、够用为度，重视动手能力
、应用能力培养的原则而编写的。
本书在编写过程中征求了来自企业专家和生产一线工程技术人员的意见，具有较强的实用性。
本书的编排以从原料到产品，按照原油的一次加工、二次加工、三次加工为主线，在内容的选择上坚
持“实践、实用”的基本原则，突出实用性。
每个典型的石油加工单元按照基本原理、工艺流程和主要典型设备、主要操作技术及典型故障分析与
处理等做系统介绍，同时适当补充了石油加工工艺的新发展、新技术，并增加了部分技能实训内容，
以适应培养高等技术应用型人才的需要。
本书每章前都设有“知识、能力目标”使学生明确学习本章的目的、内容、重点、应达到的要求和学
习方法；每章后面附有“本章小结”，便于学生复习并系统掌握、理解本章重点内容。
章末附有自测练习、思考题及习题，侧重学生应用能力的培养。
每章设有课外阅读的小资料以拓宽学生的知识面。
本书由南京化工职业技术学院陈长生主编，其中：绪论，第一章，第二章第一、二、三节，第三章，
第七章由陈长生编写；第四章，第五章，第六章，第八章，第九章由兰州石化职业技术学院杨兴锴编
写；第二章第四、五、六、七节由兰州石化职业技术学院王理编写。
本书承蒙辽宁石化职业技术学院周波主审，提出了诸多宝贵修改意见；在编写过程中还得到了高等教
育出版社、中国石油化工股份有限公司金陵分公司及各编者所在单位相关人员的大力支持，在此一并
表示衷心感谢。
由于编者的水平有限，书中难免有疏漏或错误之处，敬请同仁及读者指正。
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内容概要

　　《石油加工生产技术》是根据最新高等职业教育化工技术类专业人才培养目标而编写的。
《石油加工生产技术》结合石油加工工业生产实际，系统地介绍了石油加工生产过程的基本知识和主
要生产操作技术。
主要内容包括：石油及其产品的组成和性质，石油产品的使用性能和规格指标，原油的评价及加工方
案的确定，原油的一次加工、二次加工、三次加工的典型工艺的基本原理、工艺及主要设和主要操作
技术，并对当前石油加工生产装置先进技术及发展趋势做了简要介绍。
　　《石油加工生产技术》可作为高职高专院校、本科院校举办的职业技术学院化工技术类专业及相
关专业教材，也可作为五年制高职、成人教育及相关专业的教材，也可供相关科技人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、主要调节方法 以上只是定性地讨论了影响常减压蒸馏装置的操作因素及调节
的一般方法，这些因素对操作的影响都不是孤立的，在实际生产中，原料性质及处理量、装置设备状
况、操作中使用的水蒸气、水、燃料等都处于不断变化之中，影响正常操作的因素是多方面的。
平稳操作只能是相对的，不平稳是绝对的。
平稳操作只是许多本来就互相矛盾、不断变化的操作参数，在一定条件下统一起来，维持暂时的、相
对的平衡。
 （一）原油组成和性质变化 原油组成和性质变化包括原油含水量的变化和改炼不同品种的原油。
原油含水量增大时，通常表现为换热温度下降，原油泵出口压力增高，预汽化塔内压力增高、液面波
动，以致造成冲塔或塔底油泵抽空等，此时应针对发生的情况进行调节。
 改炼不同品种原油时，操作条件应按原油的性质重新确定。
如新换原油轻组分多，常压系统负荷将增大，此时，应改变操作条件，保证轻组分在常压系统充分蒸
出，扩大轻质油收率，并且不致因常压塔底重油中轻组分含量增高，使减压塔负荷增大，因而影响减
压系统抽真空。
当常压塔将轻组分充分拔出时，减压系统进料量会相应减少，会出现减压塔底液面及馏出量波动等现
象，不易维持平稳操作。
此时，应全面调整操作指标。
相反，原油变重时，常压重油多，减压负荷大，应适当提高常压炉出口温度或加大常压塔吹汽量，以
便尽可能加大常压塔拔出率。
同时，因原料重，减压渣油量也相应地增多，需特别注意减压塔液面控制，防止渣油泵抽出不及时，
造成侧线出黑油，以致冲塔。
 这种依据原油性质不同，调整设备之间负荷分配的方法，应该根据设备负荷的实际情况加以采用。
例如常压塔负荷已经很大时，改炼轻组分多的原油，就必须将常压炉出口温度控制得低些，否则，大
量轻油汽化，雾沫夹带严重，影响分离精确度，炉子也会因为负荷的增加，炉管表面热强度超高，引
起炉管局部过热结焦，甚至烧坏。
 （二）产品质量变化 产品质量指标是很全面的，但是由于蒸馏所得的多为半成品，或是进一步加工
的原料，因此，在蒸馏操作中，主要控制的是与分馏效果好坏有关的指标，包括馏分组成、闪点、黏
度、残炭等。
从蒸馏操作来说，蒸馏产品质量的变化，不外乎头轻或尾重。
 （1）头轻表现为初馏点低，对润滑油馏分表现为闪点低、黏度低，说明前一馏分未充分蒸出，这不
仅会影响该油品的质量，而且还会影响上一油品的收率。
处理方法是提高上一侧线油品的馏出量，使塔内下降的回流量减少，馏出温度升高或加大本线汽提蒸
汽量，均可使轻组分被赶出，解决初馏点低、闪点低的问题。
 （2）头重初馏点偏高，常常由于上一侧线抽出量过多，处理办法是适当减少上一侧线抽出量。
 （3）尾轻 干点偏低，使本馏分产品收率降低，处理方法是增大本侧线抽出量或开侧线下流阀，使本
侧线馏分完全抽出。
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编辑推荐

《全国高职高专教育"十一五"规划教材:石油加工生产技术》可作为高职高专院校、本科院校举办的职
业技术学院化工技术类专业及相关专业教材，也可作为五年制高职、成人教育及相关专业的教材，也
可供相关科技人员参考。
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