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前言

　　本书以教育部制定的《高职高专教育机电类专业人才培养目标及规格》为主要依据，结合现代工
业对应用型人才提出的新要求和教学改革研究成果，针对高职高专学生的特点，充分体现了“理论够
用，能力为本，重在应用”的高职高专教育特点，能较好地体现面向21世纪高职高专的教材特色。
　　“机械制造工艺”是在原机械制造专业的“金属工艺学”、“机械制造工艺学”和“机床夹具设
计”等专业课程的基础上整合而成的一门新课程。
本书以实现产品质量为主线，建立了新的教学内容体系，强调学以致用，理论联系实际。
书中附有大量的工程技术实例，能帮助读者较快掌握机械制造过程中的核心技术，体现了本书的实用
性。
同时根据本课程实践性和综合性强、灵活性大的特点，结合企业对高技能人才的要求和高职高专学生
的接受能力，在编写过程中注重内容的渐进性和知识的连续性，同时注重点和面的有机结合，力求使
本书做到好讲、好学、实用。
　　本书共7章，以实现产品质量为主线，融入工件的装夹、夹具、尺寸链计算、机械加工误差分析
、机械加工工艺规程设计方法、机械装配工艺规程设计方法、典型零件加工工艺设计以及现代制造技
术简介。
本书是针对高职高专机械制造与自动化专业编写的，可作为模具设计与制造、数控技术、机电一体化
技术等专业的教材，也可作为机械、机电类技术人员的参考书或机械制造企业人员的培训教材。
　　参加本书编写工作的有：张绪祥（绪论，第一、二、三、五章）、王军（第四章）、李望云（第
六章）、应文豹（第七章）。
全书由张绪祥、王军任主编，李望云任副主编。
武汉船舶职业技术学院陈少艾教授审阅了本书。
　　本书在编写过程中得到了武汉职业技术学院机电工程学院领导和同行们的大力帮助和支持，书中
也引用了一些教材的内容和插图。
在此一并表示感谢。
　　由于编者水平有限，书中难免存在缺点和不妥之处，敬请有关专家、同行和读者不吝赐教。
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内容概要

　　《机械制造工艺》共7章，以实现产品质量为主线，融入工件的装夹、夹具、尺寸链计算、机械
加工误差分析、机械加工工艺规程设计方法、机械装配工艺规程设计方法、典型零件加工工艺设计以
及现代制造技术简介。
《机械制造工艺》强调学以致用，理论联系实际，注重学生机械制造技术应用能力与工程素养两个方
面的培养，旨在提高学生解决生产一线实际问题的能力。
　　《机械制造工艺》可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校、民办高校及本科院校举办的
二级职业技术学院机械制造与自动化专业、模具设计与制造专业、数控加工技术专业、机电一体化专
业和其他相近专业的教材，也可作为机械、机电类技术人员的参考书或机械制造企业人员的培训教材
。
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