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内容概要

　　《中等职业学校教材：焊接工艺》共分八章。
第一章介绍焊接电弧、接头、坡口、焊缝、焊接位置及焊接工艺评定等焊接基础知识。
第二章至第七章主要介绍气焊与气割、焊条电弧焊、埋弧焊、C02气体保护焊、氩弧焊（钨极氩弧焊
和熔化极氩弧焊）和等离子弧焊接与切割等常用的焊接方法及工艺。
每章又由三部分组成，第一部分是生产任务，其主要来自于生产实践，目的是创设类似实际的生产环
境，以提高学生的学习兴趣；第二部分是知识积累，以介绍基础理论知识为主；第三部分是编制工艺
，完成任务。
第八章简单介绍几种先进的焊接方法。
　　《中等职业学校教材：焊接工艺》可作为中等职业学校焊接专业的主干课教材，也可作为相关行
业岗位培训用教材及有关人员的自学用书。
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分　编制工艺，完成任务复习思考题第五章　C02气体保护焊第一部分　生产任务第二部分　知识积
累第一节　C02气体保护焊的基本原理第二节　C02气体保护焊的焊接材料第三节　C02气体保护焊设
备第四节　C02气体保护焊的主要工艺参数第五节　C02气体保护焊焊接缺陷及防止第六节　几种特
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分　编制工艺，完成任务复习思考题第七章　等离子弧焊接与切割第一部分　生产任务第二部分　知
识积累第一节　等离子弧焊接的基本原理及设备第二节　等离子弧焊接第三节　等离子弧切割第三部
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编辑推荐

　　《中等职业学校教材：焊接工艺》是中等职业学校“以就业为导向、以能力为本位”课程改革成
果系列教材之一，是根据教育部颁发的中等职业学校《焊接专业教学指导方案》中专业主干课程“焊
接工艺教学基本要求”，并参照国家职业标准《焊工》和有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工
人等级标准编写的。
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