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前言

　　本书立足于适用型人才培养，充分考虑中专学生的特点，遵循内容实用、学以致用、突出能力培
养的原则，对教学内容进行了精选，概念叙述清楚，深入浅出，通俗易懂。
 　　本书包括焊接安全生产知识、焊接基本知识及焊工实训课题。
其中，焊工实训课题是本书的重点，介绍了生产中应用较广的焊条电弧焊、气焊与气割、碳弧气刨。
实训课题结合编者十多年的焊工实践教学经验，每一课题详细阐述了操作方法、操作步骤、常见缺陷
及产生原因、质量要求与评分标准等。
实训课题的设计和安排遵循由浅入深、由易到难、由简单到复杂的循序渐进教学规律，并配有大量的
实物插图，形象直观，图文并茂，通俗易懂。
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内容概要

　　《焊接技能训练（初级工）》是中等职业学校“以就业为导向、以能力为本位”课程改革成果系
列教材之一，是根据教育部颁布的中等职业学校《焊接专业教学指导方案》的要求，并参照有关职业
标准和职业技能鉴定规范的要求编写的。
　　《焊接技能训练（初级工）》介绍了焊接相关安全知识、设备及工具、焊条电弧焊、气焊与气割
、碳弧气刨相关知识和操作技能。
内容侧重于焊工实用知识和操作技能的介绍，力求简明实用、通俗易懂、突出技能。
　　《焊接技能训练（初级工）》可作为中等职业学校焊接专业教材，适用于培训初级焊工，也可作
为相关行业岗位培训教材及有关人员自学用书。
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面焊双面成形技术一、单面焊双面成形的接头形式和焊接特点二、单面焊双面成形打底层连弧法和断
弧法三、打底层焊缝接头方法及操作要领四、单面焊双面成形填充层的操作要领五、单面焊接双面成
形盖面层的操作要领第六节　实训课题课题一　焊条电弧焊设备安装课题二　引弧课题三　薄板焊接
课题四　平敷焊课题五　I形坡口板对接平焊课题六　I形坡口板平对接单面焊双面成形课题七　平角
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工艺第三节　气割工艺第四节　实训课题课题一 平敷气焊课题二 薄板平对接气焊课题三 管子气焊课
题四 气割基本操作课题五 气割应用课题六 气割开坡口第四单元　碳弧气刨第一节　碳弧气刨基本知
识一、碳弧气刨的原理、特点及应用二、碳弧气刨的设备和材料三、碳弧气刨工艺四、常见的缺陷及
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除焊接缺陷参考文献
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