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内容概要

　　《工作过程系统化核心教程：焊接技术应用》是现代制造业职业教育集团公共实训基地工学缔合
、顶岗实习，职业技能培训教学用书之一。
《工作过程系统化核心教程：焊接技术应用》共分三个模块：手工电弧焊模块、气体保护焊模块和辅
助模块。
重点介绍焊条电弧焊和气体保护焊在中职焊接技术专业技能培训中的常见实例，有助于学生的考证和
技能提高。
为了进一步提高技能水平，每一个项目内都配有详细的操作步骤和相关知识，训练学习之后，可以有
效地结合所学项目。
在保证基本知识能力的基础上，重点培养学生分析问题，解决问题的能力。
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书籍目录

模块一 焊条电弧焊模块项目1 典型焊接支座装配图的识读项目2 平敷焊项目3 板厚为8mm的Q235钢的I
形坡口对接平焊项目4 板厚为12mm的Q235钢的T形接头横角焊项目5 板厚为12mm的Q235钢的v形坡口
对接平焊项目6 板厚为12mm的Q235钢的V形坡口对接立焊项目7 板厚为12mm的Q235钢的V形坡口对接
横焊项目8 板厚为12mm的Q235钢的V形坡口对接仰焊项目9 骑坐式管板垂直固定俯焊项目10 骑坐式管
板水平固定全位置焊项目11 小径管垂直固定对接焊模块二 其他保护焊模块项目1 CO：气体保护焊焊
枪的使用项目2 板厚为2mm的Q235钢的I形坡口对接平焊项目3 板厚为2mm的Q235钢的T形接头横角焊
项目4 板厚为12mm的Q235钢的v形坡口对接平焊项目5 板厚为12mm的Q235钢的V形坡口对接立焊项目6
板厚为12mm的Q235钢的V形坡口对接横焊项目7 板厚为12mm的Q235钢的V形坡口对接仰焊项目8 插入
式管板垂直固定焊项目9 板厚为6mm的Q235钢的V形坡口钨极氩弧焊对接平焊项目10 板厚为6mm
的Q235钢的V形坡口钨极氩弧焊对接立焊项目11 板厚为6mm的Q235钢的v形坡口钨极氩弧焊对接横焊
模块三 辅助模块项目1 板厚为2mm的Q235钢的I形坡口气焊对接平焊项目2 铸铁件的气焊焊补项目3 三
通管的气焊项目4 黄铜管水平固定对接气焊项目5 V形坡口的气割项目6 X形坡口的气割项目7 板厚
为6mm的Q235钢带焊剂垫的I形坡口埋弧焊对接平焊项目8 板厚为25mm的Q235钢带焊剂垫的V形坡口
埋弧焊对接平焊项目9 硬质合金刀具的火焰钎焊参考文献
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