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前言

　　本书是无锡职业技术学院国家示范性高职院校建设项目成果之一。
　　本书编写的指导思想是围绕机床操作组织内容，注重培养机床操作能力以及解决模具零件电火花
编程和加工工艺问题的能力。
本书的机床操作是根据无锡职业技术学院现有的电火花设备编写的。
　　本书全部采用电加工行业的定义、术语、参数及已发布的相关国家标准的有关规定，在讲解应用
实例时，对理论和技术基础予以省略，尽量减少公式的推导过程，着重介绍技术细节及应用技巧。
　　全书包括冲裁凹模电火花加工、型腔凹模电火花工艺设计与编程加工、模具零件快走丝线切割加
工、模具零件慢走丝线切割加工四个学习情境。
各学习情境既有联系，又保持内容上的相对独立性和系统性，以适应不同类型模具零件的加工需求。
　　本书由无锡职业技术学院单云主编，金华军编写学习情境一，于昂编写学习情境二，单云编写学
习情境三、四。
全书由钟建刚任主审，他对本书的编写提出了许多宝贵意见，在此表示诚挚的谢意。
　　限于编者的水平，书中可能存在一些缺点和不妥之处，真诚地希望读者给予批评指正。
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内容概要

　　《模具工作零件电加工工作指导》是根据《教育部关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意
见》（教高[2006]16号）文件的要求，并结合无锡职业技术学院国家示范性高职院校课程建设工作而
编写的。
编写的指导思想是围绕机床操作组织内容，注重培养机床操作能力以及解决模具零件电火花编程和加
工工艺问题的能力。
《模具工作零件电加工工作指导》的机床操作是根据无锡职业技术学院现有的电火花设备编写的。
《模具工作零件电加工工作指导》可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校、民办高校及本科
院校举办的二级职业技术学院数控技术及相关专业的教学用书，也适用于五年制高职、中职相关专业
，并可作为社会相关从业人员的业务参考书及培训用书。
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章节摘录

　　一、电火花线切割的基本原理　　电火花线切割加工的基本原理是：利用一根连续移动的金属丝
（称为电极丝）作为工具电极，在金属丝和工件间施加脉冲电流，产生放电腐蚀，对工件进行切割加
工。
线切割加工工件时，工件接高频脉冲的正极，电极丝接负接，即正极性加工，电极丝缠绕在贮丝筒上
，电动机带动贮丝筒运动，致使电极丝不断地进人和离开放电区域，电极丝和工件间有绝缘工作液。
当接通高频脉冲电源时，随着工作液的电离、击穿，形成放电通道，电子高速奔向正极，正离子奔向
负极，于是电能转变为动能，粒子间的相互碰撞以及粒子与电极材料的碰撞，又将动能转变为热能。
　　在放电通道内，正极和负极的表面分别产生瞬时热流，达到很高的温度，使工作液汽化、剧烈分
解，金属材料熔化、沸腾、汽化。
在热膨胀、局部微爆炸、电动力、流体动力等综合作用下，蚀除下来的金属微粒随着电极丝的移动和
工作液的冲洗而被抛出放电区，于是在金属表面形成凹坑，在脉冲间隔时间内工作液消除电离，放电
通道中的带电粒子复合为中性粒子，恢复了工作液的绝缘性。
由于加工过程是连续的，步进电机（伺服电机）受控制系统的控制，使工作台在水平面沿两个坐标方
向伺服进给运动，于是工件就被切割成各种给定的形状。
电火花线切割加工示意图见图3-1。
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