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前言

　　本书以普遍存在于新产品试制工、机械设备管理员、机床维修工等岗位的一项典型工作任务——
机床电气装调为内容编写依据，并融入数控机床装调维修中级工的知识与技能，致力于培养高职数控
技术、数控设备应用与维护、机械制造及自动化等专业学生顺利完成机床电气装调任务的工作技能与
职业素养。
　　作者在编写本书时以“基于工作过程的课程开发理论”为指导思想。
在教学实施层面，有三个核心价值观：其一是让学生“干活儿”，所谓学习的内容是工作，通过工作
实现学习；其二是学生“干活儿”要有成果，在数控技术、数控设备应用与维护、机械制造自动化等
专业，工作成果多数以“物化”的形式体现；其三是学生干的活儿要与未来就业岗位上的“典型工作
任务”相吻合。
　　本书以七个来源于企业的工作任务为载体，设置七个学习情境。
学生通过一个学习情境的学习与工作，获得一项物化的工作成果，并且每项工作成果均要根据企业的
工作规范进行检查与评价。
　　本书由张铮主编，宋广雷、魏昌洲、周春华、薛锦忠参编。
其中学习情境五之5-1由宋广雷编写，学习情境五之5-2由魏昌洲编写，学习情境五之5-3、5-4由周春华
编写，学习情境六之6-4由薛锦忠编写，其余各学习情境、附录的编写及全书的统稿均由张铮完成。
　　江南大学平雪良教授担任主审，他提供了许多建设性的修改意见，在此表示诚挚的谢意。
　　以“基于工作过程的课程开发理论”为指导编写教材是一种全新的尝试，客观上许多工作过程中
的技能属于“默知默会”的范畴，很难用书面语言描述与传授。
限于编者水平，书中或有错误疏漏之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《行动导向的机床电气装调工作指导》共分七个学习情境。
学习情境一至学习情境四的学习任务为完成学习情境五的工作任务奠定了技能与知识基础。
学习情境六的学习任务为顺利完成学习情境七的综合性工作任务提供s7-300系统PLc知识与技能基础。
学生通过一个学习情境的学习与工作，获得一项物化的工作成果，并且每次工作成果均要根据企业的
工作规范进行检查与评价。
《行动导向的机床电气装调工作指导》主要用作高职高专数控技术、数控设备应用与维护、机械制造
及自动化专业的教材，也可供相近专业学生、教师及企业技术人员参考或选用。
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章节摘录

　　（6）操作按钮SB3　　待电动机转速稳定时，按下SB3，控制线路中线圈KM仍然通电，主电路
中KM主触头保持闭合；而线圈KMl率先断开，随后线圈KM2接通，导致主电路中的KM主触头闭合
，KMl主触头率先断开、KM2主触头随后闭合，电动机定子绕组换接成三角形。
　　（7）互锁的概念　　控制线路中的线圈KMl所在支路串接了受另一个线圈KM2控制的动断辅助触
头KM2，同样，线圈KM2所在支路串接了受线圈KMl控制的动断辅助触头KMl，形成互锁关系。
　　互锁的含义是什么？
　　当线圈KMl所在支路接通，则另一线圈KM2所在支路因动断辅助触头KMl的断开而处于断开状态
；反之，当线圈KM2所在支路接通，同样使线圈KMl所在支路断开。
线圈KMl、KM2不能同时接通，这种关系称为互锁。
　　（8）操纵SBl　　按下按钮SB1（动断型），致使控制线路中的所有控制对象：线圈KM、KMl
、KM2断电，这是因为按钮SBl被安排在各条控制支路的接入处。
主电路中的所有主触头KM、KM1、KM2全部断开，电动机M断电停转。
　　5.电气线路中的保护　　（1）过载保护　　电动机一旦发生故障，如转轴堵转、负荷突增等，导
致绕组中电流突增，绕组发热。
　　发热量集聚导致主电路中热继电器FR加热检测元件触动，使控制线路中的辅助动断触头FR断开，
控制线路、主电路中所有控制对象均断电。
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