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前言

近几年来，机械加工业大量采用数控机床取代传统的普通机床进行机械加工，普通机械逐渐被数控机
械所代替。
数控机床是综合了计算机技术、自动控制技术、电机与拖动技术、电子和电力技术、精密测量技术、
气液压技术及现代机械制造技术等多种先进技术的机电一体化产品。
数控机床的高效率、高精度、高柔性决定了今后发展数控机床是我国机械制造业技术改造的必由之路
，是工厂自动化的基础。
数控机床已成为大、中型机械制造企业的主要技术装备。
因此在职业教育相关专业中普及数控机床控制技术的基础知识非常重要。
数控机床的电气控制是数控机床生产和使用过程中的重要环节，本书在编写过程中参阅了大量的资料
，并结合编者多年来的理论和实践教学经验，系统地介绍了数控机床电气控制的技术和方法。
本书共分10章，主要包括绪论、常用低压控制电器、机床电气基本控制电路、典型机床控制电路、可
编程序控制器、三菱FX系列PLC及其指令系统、数控系统、PLC与数控机床、伺服系统、典型数控机
床电气控制电路分析、实验与实训，每章节均安排了思考与练习的内容。
由于本课程涉及的知识面较广，对有关问题的阐述只能从整体上考虑，编写中本着“够用”、“必需
”的原则，根据实际情况，突出重点，注意知识面和知识点的结合，通过实验、实训和实例，加深读
者对数控机床电气控制的理解，提高读者的知识综合应用能力和技能水平。
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内容概要

　　本书主要介绍常用低压控制电器、机床电气基本控制电路、典型普通机床电气控制电路、典型数
控机床电气控制电路及分析、PLC指令系统及应用、数控机床的数控系统和伺服系统的基本工作原理
、实验与实训等内容。
本书在内容编排上力求结构合理、分析简明扼要、综合应用实例针对性强，使读者通过学习能够掌握
数控机床电气控制系统的分析、故障诊断及维修的思路和方法。

　　本书可作为高等职业技术学院和高等专科学校的数控技术应用专业、机械类专业、电气自动化专
业、机电一体化专业、工业自动化技术专业及其他相关专业的教材，也可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：第1章 常用低压控制电器1.1 概述根据外界-特定信号自动或手动地接通或断开电路，实现对电
路或非电对象的控制的电工设备都称为电器。
随着工业、农业、科学现代化技术的发展，电能的应用越来越广泛，电器对电能的生产、输送、分配
及应用起着控制、检测、调节和保护的作用。
电器在电力系统和电力拖动控制系统中应用极为广泛，有些电器正朝着新的领域扩展。
低压电器通常指工作在交流电压l 200 V或直流电压1 500 V及以下的电路中起通断、保护、控制或调节
作用的电器产品，例如接触器、继电器等。
低压电器是电力拖动自动控制系统的基本组成部分，电气技术人员必须熟练掌握低压电器的结构、原
理，并能正确选用和维护。
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编辑推荐

《机床电气控制与PLC》为全国高职高专教育十一五规划教材之一。
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