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内容概要

本书为普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
    本书主要内容包括：数控加工技术的现状与发展趋势；数控加工工艺的基本特点、工艺分析与工艺
设计方法；数控编程摹础知识；数控车床、数控镗铣床、加工中心、数控电火花线切割机床的加工工
艺特点及程序编制中常用的编程指令和编程方法。
    本书按照数控加工岗位职业标准和典型工作任务要求，基于数控加工工艺(含程序)编制与实施工作
过程对知识和技能的要求组织教学内容。
编程实例丰富，并配有大量走刀路线图和详细的程序说明，使读者能清晰地掌握编程的思路，便于灵
活应用，学后可达到举一反三的效果。
    本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人院校及本科院校举办的二级职业技术学院数控技术
、机电一体化等专业的教材，也可供从事数控加T的工程技术人员参考。
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编辑推荐

其他版本请见：《普通高等教育十一五国家级规划教材&middot;数控技术专业系列：数控加工工艺与
编程（第2版）》　  《普通高等教育十一五国家级规划教材&middot;数控技术专业系列&middot;数控
加工工艺与编程（第2版）》一书基于数控加工岗位的工作过程，针对数控机床操作、工艺（含程序
）程序编制与实施人员所必需的数控加工工艺与编程知识和职业技能要求，突出实用性和针对性。
特别是针对毕业生普遍工艺经验不足，缺乏生产现场经验的现状，《普通高等教育十一五国家级规划
教材&middot;数控技术专业系列&middot;数控加工工艺与编程（第2版）》教材在数控工艺新技术、新
知识的介绍方面注意与现代企业生产实际应用保持同步，力求使学生掌握实用的专业知识和技能，并
通过大量的生产实例将工艺与编程有机结合起来。
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