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内容概要

　　《以就业为导向职业教育课程改革教材·机械建筑类专业实训教材：焊工工艺与实训》一书依据
《焊工国家职业标准》中对初、中级工的理论基础及技能要求编写而成。
《以就业为导向职业教育课程改革教材·机械建筑类专业实训教材：焊工工艺与实训》共十三章，主
要内容包括绪论、焊接结构制造工艺简述、焊接金属学基础、焊条电弧焊工艺、气焊工艺、焊接应力
与变形、埋弧焊工艺、气体保护电弧焊工艺、电阻焊、热切割工艺、常用金属材料的焊接、焊接检验
及焊接缺欠（缺陷）返修、安全文明生产等。
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书籍目录

绪论第一章 焊接结构制造工艺简述第一节 备料工序第二节 焊接结构装配和焊接第三节 识读焊接装配
图与实训第二章 焊接金属学基础第一节 常用金属材料的分类、牌号、性能和用途第二节 金属的结构
与结晶第三节 钢的热处理方法第四节 焊缝结晶及焊接接头组织性能的变化第三章 焊条电弧焊工艺第
一节 焊接电弧第二节 电弧焊电源及辅助器具的选择使用第三节 焊条的选择使用第四节 焊接工艺基础
第五节 操作技能基础与实训第六节 典型焊缝焊接技能与实训第四章 气焊工艺第一节 气焊气割火焰第
二节 气焊材料的选择使用第三节 气焊设备及工具的使用第四节 气焊工艺基础第五节 气焊操作技能与
实训第五章 焊接应力与变形第一节 焊接应力与变形的产生原因及形式第二节 减少和消除焊接残余应
力的措施和方法第三节 控制焊接残余变形的措施和矫正方法第六章 埋弧焊工艺第一节 埋弧焊概述及
焊接过程自动化第二节 埋弧焊机的使用第三节 焊剂和焊丝的选择使用第四节 埋弧自动焊工艺与实训
第七章 气体保护电弧焊工艺第一节 手工钨极氩弧焊工艺与实训第二节 半自动二氧化碳气体保护焊工
艺与实训第八章 电阻焊第一节 电阻焊基础第二节 点焊工艺与实训第三节 对焊工艺与实训第九章 热切
割工艺第一节 常用切割方法的特点及应用第二节 火焰气割工艺与实训第三节 等离子弧切割工艺与实
训第四节 数控切割设备与工艺第五节 碳弧气刨工艺与实训第十章 常用金属材料的焊接第一节 焊接性
第二节 低合金结构钢的焊接第三节 珠光体耐热钢的焊接第四节 低温钢的焊接第五节 奥氏体不锈钢的
焊接第十一章 焊接检验及焊接缺欠(缺陷)返修第一节 焊接检验第二节 焊接缺欠的返修第十二章 安全
文明生产第一节 焊接环境保护及安全操作技术第二节 焊接劳动卫生与防护参考文献
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