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内容概要

　　《机械制造基础》在2004年作为技能型教材使用时即提出“以职业岗位能力培养为目标，确立课
程主线，以主线为纲，有机地融合其他课程内容，建立适合高职教学的新课程体系”的观点，并依据
此观点确立以“机械加工工艺规程的制定和实施”为课程的主线，选择和重组课程内容，以应用实例
引出基本概念和应用方法。
此次再版保留了原教材中体现课程主线的原则，主要内容包括常用金属材料的性能和选用及钢的热处
理的基本知识、极限配合的基本知识及常用量具的选用、机械加工工艺规程的制定及常用工艺装备的
选用。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·机械制造系列：机械制造基础》可作为培养高职高
专数控技术技能型人才的教材，也可作为高等学校机电类其他各专业的教材。
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