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内容概要

　　为适应机械加工技术的发展和教学的需要，编者编写了《数控加工技术》。
《数控加工技术》力求体现机械加工的现代性，不仅注重理论和应用，且考虑其最新技术。
《数控加工技术》主要作为普通高等学校机械类专业本科生教材，也可供从事数控加工技术开发与应
用的技术人员参考。
 　　全书共分七章，主要内容有数控加工工艺基础、数控机床、数控加工的计算机控制系统、数控机
床的伺服系统、数控加工程序的编制、数控加工的辅助装备以及数控加工实验指导等。
各章既有联系，又有一定的独立性。
除第7章外，每章均附有思考题与习题。
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