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前言

　　随着高等教育的不断发展和教育教学改革的不断深入，我国高等教育由重视知识传授向重视知识
、能力、素质和创新思维综合发展的方向迈进，人才的培养模式由知识型向能力型转化，各高等工科
院校比以往任何时候都更加重视工程实践教学，普遍成立了工程训练中心或校内实践教学基地，加大
了工程训练经费和先进教学设施投入，给金工实习教学提供了新的教学内容，也提出了新的教学要求
。
作为工科院校的一门重要的实践性技术基础课，金工实习要紧跟现代制造技术的发展，为培养掌握先
进制造技术的高素质的应用型人才打下坚实基础。
　　本书是全国高等学校教学研究中心组织实施的“十一五”国家课题“我国高校应用型人才培养模
式研究”机械类子课题组启动的第二轮机械类应用型本科系列规划教材建设的成果之一。
本书不仅介绍了主要的传统制造工艺，也介绍了先进的制造技术，还包括综合创新实践。
针对具体的实习内容进行安排，结合实例介绍理论，力求内容简单明了，易于短时间了解掌握。
不仅让学生掌握基本的理论知识，同时在指导教师的指导下掌握传统的制造技术和一些现代制造技术
的基本技能。
本书适应面较广，便于自学。
　　参加编写的人员主要是各高校多年从事金工实习的指导教师和长期从事金工理论教学的教师。
本书由李建明担任主编，明兴祖、刘吉兆担任副主编。
参加本书编写的人员有：湖南工程学院周建宇、蒋校辉（第1、4章），湖南工程学院张小兵（第2章）
，湖南工程学院杨慧民（第3章），湖南工程学院陈国强（第5章），湘潭大学李其清（第6章），湖南
大学胡芳（第7章），湘潭大学刘文祥（第8章），湖南工程学院彭文静（第9章），湖南工学院刘吉兆
（第10章），湖南工业大学明兴祖、卢定军（第ll章），湖南大学曹益（第12章），湖南工程学院李建
明（第13章）。
　　中南大学刘舜尧教授审阅了本书，在此表示衷心感谢。
　　书中引用并参考了部分教材和资料，在此对其作者一并表示感谢。
　　书中有不当或错误之处，欢迎读者批评指正。
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内容概要

　　《金工实习》是全国高等学校教学研究中心组织实施的“十一五”国家课题“我国高校应用型人
才培养模式研究”机械类子课题组启动的第二轮机械类应用型本科系列规划教材建设的成果之一。
内容包括绪论，工程材料基础，机械制造基本知识，铸造，锻压，焊接，车削，铣削，刨削，磨削与
镗削，钳工，数控加工技术，特种加工和综合训练与创新等。
大部分工种都有典型零件加工实例，除第1章和第13章外各章都有复习思考题，内容力求精简，讲求实
用。
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件的冷却5.2.1 坯料的加热5.2.2 加热炉5.2.3 坯料的加热缺陷和防治办法5.2.4 锻件的冷却5.3 自由锻
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述5.5.2 冲压设备5.5.3 冲压的基本工序5.5.4 冲压模具5.6 典型自由锻工艺分析复习思考题第6章 焊接6.1 
焊接概述6.2 焊条电弧焊6.2.1 焊条电弧焊设备及使用工具6.2.2 焊条6.2.3 焊接工艺参数6.2.4 焊接接头的
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方法简介6.5.1 气体保护焊6.5.2 电阻焊6.5.3 钎焊6.5.4.埋弧自动焊6.6 焊接工艺及实例分析6.6.1 材料选
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章节摘录

　　1.1 机械制造技术在国民经济中的地位　　机械制造工业为人类的生存、生产和生活提供了各种设
备，是国民经济中极其重要的基础产业。
机械制造技术在现代科学技术发展与工业革命进程中发挥着十分重要的作用，而机械制造技术本身也
在现代科学技术发展与工业革命进程中不断获得发展与进步，在传统制造技术与常规加工方法的基础
上，机械制造新材料、新技术与新工艺不断涌现。
近年来，随着世界工业的高速发展和科技水平的飞速提高，世界各国都把提高产业竞争力、发展高新
技术和抢占未来经济制高点作为科技工作的主攻方向，对机械制造技术提出了更高的要求　　新中国
成立以来，我国的机械工业得到了迅速发展，在全国范围内建立起了强大的机械工业体系。
改革开放以来，我国正在由制造大国向制造强国迈进，一些领域正在赶超世界先进水平。
　　1.2 本课程的性质和任务一　　金工实习是一门重要的基础课程，是学习《材料成形工艺基础》、
《机械制造工艺基础》与其他后续课程必不可少的先修课程，也是学生建立机械制造生产过程的概念
、获得机械制造基本知识的重要实践教学环节　　本课程是在工程训练中心或校办实习工厂内，在实
习指导教师的指导下，让学生进行独立的实践操作，将学习基本工艺理论、基本工艺知识与基本工艺
实践有机地结合起来，在获得机械制造工程基本知识的同时，提高工艺实践操作技能。
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