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前言

　　本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，也是教育科学“十五”国家规划课题研究成果
。
　　机械制造技术基础是机械设计制造及其自动化专业的一门主干专业技术基础课。
本书为适应应用型本科教育机械专业人才培养目标的需要，总结了各高等学校近年来教学改革的探索
与实践经验，贯彻重基础、少学时、低重心、新知识、宽面向的改革思路，以机械加工工艺为主线，
对机械制造技术的基础知识、基本理论、基本方法等有机整合后撰写而成。
除绪论外分为6章，内容包括机械加工工艺装备、金属切削基本原理、工艺规程设计、典型零件加工
、机械制造质量分析与控制、先进制造技术简介等。
　　为适应培养生产一线应用型机械专业人才的需要，本书强调应用性和能力的培养。
有关金属切削机床与刀具设计等方面的知识本书一般不予涉及，增加了典型零件的加工方法与工艺分
析、夹具设计的基础知识等内容。
本书注重工艺原理的实际应用，力求理论联系实际，尽可能多地引用典型实例进行分析，以加深对所
述内容的理解；同时尽量多用图、表来表达叙述性的内容，力求以较少的篇幅完成对所需内容的介绍
。
本书还介绍了先进制造技术的基本理念与发展趋势，以扩大视野，开阔思路。
　　本书是在第一版的基础上，总结近5年来的教学实践编写而成的。
编写组广泛听取了各校师生提供的意见，保持了第一版教材的体系和特点，对其中的小部分内容进行
了增添、删减或改写，对一些语言文字进行了修改，一些插图进行了修改、更换，使之更便于教与学
。
　　本课程的实践性很强，课程的教学必须与金工实习、实验、生产实习以及课程设计等实践性教学
环节密切配合，要尽量采用多媒体等现代化的教育手段与教学方法，以期达到较理想的教学效果。
　　本书由福建工程学院周宏甫任主编并统稿，湖南工程学院倪小丹、南京工程学院贾晓林任副主编
。
绪论由周宏甫编写，第1章由河北建筑工程学院孙有亮和本书的两位副主编贾晓林、倪小丹编写，第2
章由徐州工程学院李志编写，第3章由福建工程学院黄卫东、南阳理工学院宗荣珍编写，第4章由孙有
亮、周宏甫、宗荣珍编写，第5章由长春工程学院李海波、周宏甫编写，第6章由贾晓林编写。
全书由天津大学张世昌教授审阅。
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内容概要

　　《机械制造技术基础（第2版）》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，也是教育科学“
十五”国家规划课题研究成果。
《机械制造技术基础（第2版）》为适应应用型教育机械设计制造及其自动化专业的人才培养目标，
贯彻重基础、少学时、低重心、新知识、宽面向的改革思路，以机械加工工艺为主线，对机械制造技
术的基础知识、基本理论、基本方法等有机整合后撰写而成，全书除绪论外分为6章，内容包括机械
加工工艺装备、金属切削基本原理、工艺规程设计、典型零件加工、机械制造质量分析与控制、先进
制造技术简介等。
　　《机械制造技术基础（第2版）》可作为高等工科院校应用型教育机械设计制造及其自动化专业
的教材，也可作为高等职业学校、高等专科学校、成人高校等相关专业的教材以及从事机械制造的工
程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　新中国成立以来，我国的机械制造业与制造技术得到了长足发展，已经形成了一个门类比较齐全
、具有相当规模和一定技术水平的机械制造工业体系。
特别是改革开放以来，我国机械制造业充分利用国内外的资金和技术，引导企业走依靠科技进步的道
路，进行了较大规模的技术改造，使制造技术、产品质量及经济效益有了显著的提高，为推动国民经
济的发展起到了重要作用。
2007年全国机械工业总产值达到7.3 万亿元，比上年增长33.5 ％，连续5年以超过20％的增长速度快速
发展。
重要机械产品的产量再创新高，生产汽车888万辆，数控机床12万台，发电设备1.2 亿千瓦。
重大新产品1.5 万吨级水压机、35立方米矿用电铲、1.2 万米全数字化特深井石油钻机、直径为25米的
数控立式车床、大型龙门式五轴联动混联机床、加工精度为1um的数控重型卧式车床等陆续研制成功
。
中国已由机械工业净进口国变为净出口国，2007年机电产品出口额达到7014亿美元，占全国出口总额
的57.6 ％；出口产品结构继续升级，技术附加值高的汽车、工程机械等行业出口增长迅猛，表明中国
机械工业的竞争力正在稳步提高。
　　但与发达国家相比，我国制造业的水平还存在阶段性的差距。
主要表现在制造工艺装备落后，低水平生产能力严重过剩，高水平生产能力不足，产品质量和技术水
平不高，技术开发能力不强，基础元器件和基础工艺不过关，劳动生产率低下，科技投入不足，技术
创新能力薄弱，产业结构不尽合理，体制不能适应形势的发展需求等。
　　随着科技、经济、社会的日益进步和快速发展，日趋激烈的国际竞争及不断提高的人民生活水平
对机械产品在性能、价格、质量、服务、环保及多样性、可靠性等多方面提出的要求越来越高，对先
进的生产技术装备、科技与国防装备的需求越来越大，机械制造业面临着新的发展机遇和挑战。
　　⋯⋯
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