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内容概要

　　《设备控制技术(机械加工技术专业)(第2版)》是中等职业教育国家规划教材，是在第1版的基础
上，参考了国家职业技能标准和行业职业技能鉴定规范，吸收新知识、新技术、新规范，并广泛征求
意见修订而成的。
《设备控制技术(机械加工技术专业)(第2版)》在编写上，突出以能力培养为本位，加强实践性教学环
节，以培养学生综合素质为目的；在内容取材上，充分体现了新知识、新技术、新工艺和新方法，并
介绍了最新的设备控制技术方面的知识。
全书共分八章，内容包括液压传动基础、液压元件与基本回路、气压传动、机床电气控制基础、基本
控制电路、典型机床电气控制、可编程序控制器（PLC）的原理与应用，以及实验和实训等内容。
《设备控制技术(机械加工技术专业)(第2版)》可作为中等职业教育机械加工类专业的教材及职业技能
鉴定及中级技术工人培训教材，也可供从事设备控制技术应用的技术人员、操作人员及自学人员参考
。
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书籍目录

第一章 液压传动基础第一节 液压传动的工作原理及组成第二节 液压油第三节 液体静力学基础第四节 
液体动力学基础第五节 管路内液体压力损失计算第六节 液压冲击和空穴现象思考题与习题第二章 液
压元件与基本回路第一节 液压动力元件第二节 液压执行元件第三节 液压控制元件第四节 液压辅助元
件第五节 液压基本回路第六节 典型液压传动系统第七节 液压系统的使用、维护与故障排除思考题与
习题二第三章 气压传动第一节 气压传动基本知识第二节 气源装置及气动辅助元件第三节 气动执行机
构第四节 气动控制元件第五节 气动基本回路思考题与习题三第四章 机床电气控制基础第一节 机床电
气控制电路的基本组成第二节 开关与主令电器第三节 保护电器第四节 接触器第五节 继电器思考题与
习题四第五章 基本控制电路第一节 电气控制系统图的图形及文字符号和绘图原则第二节 三相异步电
动机单向旋转全电压控制电路第三节 三相异步电动机可逆旋转控制电路第四节 三相笼型异步电动机
降压起动控制电路第五节 三相笼型异步电动机的制动控制第六节 三相异步电动机的调速控制思考题
与习题五第六章 典型机床电气控制第一节 卧式车床电气控制第二节 铣床电气控制第三节 机床电气控
制电路的设计思考题与习题六第七章 可编程序控制器(PLC)的原理与应用第一节 可编程序控制器概述
第二节 可编程序控制器的组成与工作原理第三节 可编程序控制器编程基础第四节 F1系列PLC指令系统
与编程方法第五节 FX－20P－E可编程序控制器的使用第六节 典型电路应用思考题与习题七第八章 实
验和实训课题一 液压泵、液压缸及液压阀的拆装课题二 液压基本回路性能课题三 液压系统的安装与
故障分析课题四 电动机单向旋转及点动控制电路课题五 三相笼型异步电动机Y－△降压起动控制电路
课题六 X62W铣床电气控制电路课题七 编程器的使用与基本逻辑指令的编程练习课题八 可编程控制器
的应用
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章节摘录

版权页：插图：3.常用电器元件的选择（1）常用电器元件的选择原则  常用电器元件的选择原则为：
根据控制要求选择电器元件的类型；根据控制电路的电压、电流及功率大小确定元件的规格；确定电
器元件的工作环境及供应情况；确定电器元件在应用时所要求的可靠性，并进行必要的计算和校核。
（2）常用电器元件的选择①接触器的选择原则为：a.根据电源种类选择接触器的电压类型。
b.根据电路中电流大小和使用类别来选用接触器的额定电流。
c.根据被控电路的电压等级来选择接触器的额定电压、线圈的额定电压。
d.根据被控电路的具体情况选择主触点的额定电流，辅助触点的种类、数量及额定电流。
e.合理选择接触器的额定操作频率（次／h）。
②按钮是用于控制电路的开关类主令电器，选择的原则如下：通常紧急式（装有突出的蘑菇形按钮帽
）用于紧急操作；旋扭式用手旋转操作；指示灯是（在透明的按钮内装有指示灯）用做信号显示；钥
匙式须用钥匙插入方可旋转操作。
按钮帽作成红、黄、绿、黑、白等颜色，以免误操作，一般红色表示停止，绿色表示起动。
同时还要考虑触点的类型和数目。
③断路器作为一种保护电器，可进行短路、过载、欠压、零压保护。
断路器的选择应考虑：额定电压、额定电流和允许切断的极限电流。
断路器的额定电流要大于或等于电路的额定电流，极限电流要大于或等于电路的最大短路电流。
④热继电器主要用于电动机的过载保护，主要根据电动机的额定电流、工作场合进行选择。
根据电动机的被保护要求选择热继电器的结构类型，其额定电流即发热元件的额定电流应为电动机额
定电流的0.95-1.05倍；若电动机工作条件差、起动频繁应为额定电流的1.15-1.5倍。
由于热继电器有热惯性，对于重复短时工作的电动机不宜采用热继电器。
⑤熔断器是电路短路时的保护电器，根据电路要求求出熔体电流，从而确定熔断器的额定电流，熔断
器的额定电压应不小于所在电路的额定电压，熔断器的额定电流应不小于其熔体的额定电流。
对于电炉、照明负载，熔体额定电流应略大于电路的正常工作电流；对于单台不频繁起动的电动机，
熔体的额定电流应不小于电动机额定电流的2.5倍；对于单台频繁起动的电动机，熔体的额定电流应不
小于电动机额定电流的3.5倍；对于多台电动机，熔体的额定电流应不小于功率最大电动机额定电流
的2.5倍与其余电动机额定电流的和。
⑥时间继电器是电路中的延时元件。
根据控制电路延时的要求，选择是通电延时型还是断电延时型；根据延时准确度、延时长短要求选择
延时整定范围、线圈电压等级、操作频率；根据使用场合、工作环境选择结构型式、触点数量，电源
波动大或环境温度变化大时宜选用空气阻尼式或晶闸管式，电源频率不稳时宜选用晶闸管式。
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编辑推荐

《设备控制技术(机械加工技术专业)(第2版)》：全国中等职业教育教材审定委员会审定。
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