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内容概要

　　《数控技术应用专业课程改革成果教材配套教学用书：普通车床加工技术练习册》为浙江省中等
职业学校数控技术应用专业课程改革成果教材《普通车床加工技术》的配套用书，是根据初级车工的
相关要求，并适当补充了一些中级车工的知识，结合课程改革成果编写而成的。
《数控技术应用专业课程改革成果教材配套教学用书：普通车床加工技术练习册》是根据教材的编写
顺序编排的，难易适中、针对性强，有助于学生巩固相关知识，提高分析问题和解决问题的能力，所
选习题既有代表性又有典型性，既有传统题又有创新题。
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书籍目录

项目一 普通车床加工技术入门 任务一 认识普通车床的结构 任务二 空车运行与操作 任务三 车床日常
保养与工量具定置管理 项目二 阶梯轴的加工 任务一 光轴的加工 任务二 低台阶轴的加工 任务三 高台
阶轴的加工 任务四 车断与车槽加工 任务五 焊接式外圆车刀刃磨 项目三 孔类零件的加工 任务一 钻削
加工 任务二 通孔加工 任务三 盲孔加工 任务四 内沟槽加工 项目四 锥体零件加工 任务一 外圆锥零件的
加工 任务二 内圆锥零件的加工 项目五 成形面加工 任务一 滚花加工 任务二 球形面加工 项目六 螺纹加
工 任务一 车螺纹动作练习 任务二 普通外螺纹的车削 任务三 普通内螺纹的车削 任务四 梯形外螺纹的
车削 项目七 偏心件的加工 任务一 偏心轴的加工 任务二 偏心套的加工 项目八 加工技术综合训练 任务
一 工艺过程与毛坯选择 任务二 基准及其选择 任务三 工艺路线的制订 任务四 车削零件结构工艺性 任
务五 填写工艺过程卡（一） 任务六 填写工艺过程卡（二） 项目九 车工职业技能鉴定训练 车工初级理
论知识试卷（一） 车工初级理论知识试卷（二） 车工中级理论知识试卷（一） 车工中级理论知识试
卷（二） 车工初级操作技能考核试题 车工中级操作技能考核试题 参考答案
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章节摘录

　　项目九 车工职业技能鉴定训练 　　车工初级理论知识试卷（一） 　　一、单项选择（第1题～
第60题。
选择一个正确的答案，将相应的字母填入题内的括号中。
每题1分，满分60分。
） 　　1.当车床运转（ ）后，需进行一级保养。
 　　A.500h B.200h C.1000h D.随时 　　2.用百分表测量工件的端面对轴线的垂直度时，若端面的圆跳
动量为零，则其垂直度误差为（ ）。
 　　A.不一定为零 B.不为零 C.为零 D.为0.1mm 　　3.退火可分为完全退火、（ ）退火和去应力退火等
。
 　　A.片化 B.团絮化 C.球化 D.网化 　　4.用锥铰刀铰锥孔时，孔的表面粗糙度差的原因是（ ）。
 　　A.铰削余量留的太少 B.铰刀锋利产生扎刀 　　C.铰削前孔的表面粗糙度值小 D.切削速度高 　　5.
后角刃磨正确的标准麻花钻，其横刃斜角为（ ）。
 　　A.20°～30° B.30°～45° C.50°～55° D.55°～70° 　　6.乳化液是将（ ）加水稀释而成的。
 　　A.切削油 B.润滑油 C.动物油 D.乳化油 　　7.铰孔的精度主要取决于铰刀的尺寸，铰刀的公差一般
取孔公差的（ ）。
 　　A.1／2 B.1／3 C.2／3 D.1／4 　　8.仿形法车削圆锥，适用于加工精度要求较高和生产批量较大的
（ ）圆锥工件。
 　　A.内 B.外 C.特形 D.内外 　　9.不爱护设备的做法是（ ）。
 　　A.保持设备清洁 B.正确使用设备 C.自己修理设备 D.及时保养设备 　　10.使用硬质合金切断刀切
断轴类零件，切断刀的主切削刃两边倒角的主要目的是（ ）。
 　　A.增加刀头强度 B.排屑顺畅 　　C.使工件侧面表面粗糙度值小 D.以上都不是 　　11.用锥铰刀铰
锥孔时，切削速度要（ ），留铰削余量应（ ）一些。
 　　A.高、小 B.大 C.低、大 D.低、小 　　12.套类零件的车削特点之一是用镗刀车削，由于刀杆受孔
径和深度的限制，刀杆的（ ）差。
 　　A.硬度 B.刚性 C.强度 D.长度 　　13.用麻花钻钻削铸铁时，可用少许（ ）。
 　　A.水 B.乳化液 C煤油 D.切削油 　　14.φ50F7／h6采用的是（ ）。
 　　A.一定是基孔制 B.一定是基轴制 　　C.可能是基孔制或基轴制 D.混合制 　　15.六轮滚花刀由三
对滚轮组成，可以滚出粗细不同的（ ）种网纹。
 　　A.5 B.4 C.2 D.3 　　16.具有高度责任心应做到（ ）。
 　　A.忠于职守、精益求精 B.不徇私情、不谋私利 　　C.光明磊落、表里如一 D.方便群众、注重形
象 　　17.用三爪自定心卡盘装夹工件时，不要夹伤工件（ ），通常是垫铜皮后再夹紧。
 　　⋯⋯
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