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内容概要

　　《制冷与空调技术专业课程改革试验教材：制冷与空调设备拆装》是根据上海市教育委员会组织
开发编制的《上海市中等职业技术学校制冷与空调技术专业教学标准》，并参照相关的国家职业技能
标准和行业职业技能鉴定规范编写的，是上海市教委推荐中等职业学校制冷与空调技术专业系列教材
之一。
　　《制冷与空调技术专业课程改革试验教材：制冷与空调设备拆装》分五个项目，主要内容有初识
制冷设备拆装的常用及专用工具.制冷压缩机拆装，制冷换热设备的识别及试压、检漏的操作，贮存、
分离、净化、节流设备的识别和操作，空调设备拆装。
　　《制冷与空调技术专业课程改革试验教材：制冷与空调设备拆装》可作为中等职业学校制冷与空
调专业及相关专业的教学用书，也可作为相关行业的岗位培训教材。
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书籍目录

项目一初识制冷设备拆装的常用及专用工具 单元一通用工具的认识和使用 任务一钳工、管工工具的
识别和使用 任务二焊接工具的识别和使用 任务三量具的识别和使用 单元二铜管的制作加工 任务一铜
管制作加工基本操作 任务二φ8mm铜管U形弯的制作 任务三φ8mm铜管喇叭口的制作 任务四 φ8mm
铜管胀接口的制作 项目二制冷压缩机拆装 单元一制冷压缩机拆装须知 单元二开启式制冷压缩机零部
件的识别和拆装 任务一开启式活塞式压缩机机体部件的识别和拆装 任务二开启式活塞式压缩机阀板
配气装置的识别和拆装 任务三开启式活塞式压缩机气缸装置的识别和拆装 任务四开启式活塞式压缩
机活塞部件的识别和拆装 任务五开启式活塞式压缩机曲柄连杆机构的识别和拆装 任务六开启式活塞
式压缩机轴封装置的识别和拆装 任务七小型开启式压缩机更换润滑油 任务八活塞式压缩机的能量调
节方法 单元三半封闭式压缩机的识别和拆装 任务一半封闭式压缩机的识别 任务二半封闭式压缩机的
拆装 单元四全封闭式压缩机的识别和拆装 任务一全封闭式压缩机的识别 任务二全封闭式压缩机的拆
装 单元五斜盘式压缩机 任务斜盘式压缩机的识别 单元六螺杆式制冷压缩机 任务螺杆式制冷压缩机的
识别 单元七滚动转子式压缩机 任务滚动转子式压缩机的识别 单元八涡旋式制冷压缩机 任务涡旋式制
冷压缩机的识别 单元九离心式制冷压缩机 任务离心式制冷压缩机的识别 项目三制冷换热设备的识别
及试压、检漏的操作 单元一冷凝器的识别和拆装 任务一水冷式冷凝器的识别和拆装 任务二空气冷却
时冷凝器的识别和拆装 任务三蒸发式冷凝器的识别和拆装 单元二蒸发器的识别和拆装 任务一常用冷
却液体的蒸发器的识别和拆装 任务二常用冷却空气的蒸发器的识别和拆装 单元三中间冷却器 任务中
间冷却器的识别和拆装 项目四贮存、分离、净化、节流设备的识别和操作  单元一高压贮液器 任务高
压贮液器的识别和操作 单元二氨液分离器 任务氨液分离器的识别和操作 单元三低压循环桶 任务低压
循环桶的识别和操作 单元四油分离器 任务油分离器的识别和操作 单元五空气分离器 任务空气分离器
的识别和操作 单元六集油器 任务集油器的识别和操作 单元七热力膨胀阀 任务热力膨胀阀的识别和操
作 单元八干燥过滤器 任务干燥过滤器的识别和操作  项目五空调设备拆装  单元一空调箱 任务空调箱
的识别和拆装 单元二风机盘管 任务风机盘管的识别和拆装 单元三新风空调机 任务新风空调机的识别
和拆装 单元四加湿器 任务加湿器的识别和拆装 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   一、拆卸步骤 ①压缩机机壳开壳后，用冲子将固定弹簧挂钩的三个压点冲开，再
用大号旋具将三只弹簧挂钩撬松。
 ②将固定高压输出缓冲管的螺钉和卡子松开并拿下来，然后轻轻地将其弯向机壳一侧，这时可将内部
机芯（压缩机和电动机）整体拿出。
 ③拆卸固定气缸体的四个螺栓，取下气缸体。
 ④拆卸固定气缸盖的四个螺栓，取下气缸盖，然后将高、低压阀片，阀板和阀垫取下。
 ⑤拆卸固定电动机定子与端盖的四个螺栓，电动机定子与端盖及电动机分开来。
检查一下电动机各绕组及引出线是否有损坏。
 ⑥将曲轴下端的润滑油吸油嘴轻轻地敲下来，拆开曲轴、机座和转子。
 二、全封闭式压缩机的组装 在组装零部件前对全封闭式压缩机的零部件进行清洗、烘干。
测量各配合件间的配合间隙，以保证装配的质量。
 1.曲轴的安装 先将洗净、烘干并已涂上润滑油的曲轴插入机座的轴套孔内，转动应灵活。
再将电动机转子按原拆除方向套入曲轴下端，同样从转子的吸油嘴一端套一铁管，然后夹在台钳上压
人转子的内孔，压装时要注意不能压偏，压一点，转动一下方向，直至装入原位置。
装好后，用手转动机座，看转动是否灵活，如不灵活，说明安装间隙过小，应进行调整。
正常之后将吸油嘴装在曲轴的末端。
 2.活塞的装配及气缸的固定 在装配活塞与气缸体时，一般应先涂上润滑油，然后再试验一下活塞与气
缸体的密封性能。
方法是将活塞装入气缸体内，用手掌封住气缸的上端面，另一只手向外拉活塞。
当活塞被拉出一段距离后，封住气缸上端面的手掌会感到很大的吸力，越向外拉，吸力越大。
拉活塞的手一松开，活塞会被气缸内的负压吸回，这证明密封性能是好的，可以使用。
如果吸力不大，则证明活塞与气缸体间的间隙太大，不能使用。
 在将气缸与机座固定前应在气缸和机座间装上气缸垫，再将固定气缸的四个螺栓装上，但不要固定紧
，然后按照拆卸时做的记号将活塞装入气缸体内。
在拧紧螺栓时应边拧边转动电动机的转子，观察活塞往复运动是否灵活，并要特别注意活塞的端面与
阀板的间隙（余隙容积）应符合要求。
 3.气阀组装 安装高、低压阀片时，先将阀片蘸少许润滑油，分别在高、低压阀盘面上轻轻摩擦几次，
以提高阀片与阀盘的密封性。
组装好的阀片应进行气密性试验。
最简单的方法是：在阀孔里滴满汽油，以不渗漏为合格。
固定高压阀片的螺栓一定要拧紧，并检查一下高压阀片是否将阀口关闭严密。
高、低压阀片装好后，垫好阀盘垫和缸盖垫，并将固定气缸盖的四个螺栓拧紧。
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编辑推荐

《制冷与空调技术专业课程改革试验教材:制冷与空调设备拆装》可作为中等职业学校制冷与空调专业
及相关专业的教学用书，也可作为相关行业的岗位培训教材。
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