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内容概要

　　《全国教育科学“十一五”规划课题研究成果：数控加工技术》是全国教育科学“十一五”规划
课题研究成果。
全书共分为两篇，第1篇分为8章，简要地介绍了数控加工技术与数控编程基础、数控机床典型机械结
构，较详细地介绍了数控加工工艺设计技术，并重点叙述了数控车床、数控铣床、加工中心和数控电
火花线切割机床等各类不同数控机床的编程、操作及维修方法；第2篇分为7章，概要地介绍了数控加
工自动编程过程及常用CAD/CAM自动编程软件，详细地叙述了Master-CAM软件在数控加工自动编程
中的应用，并叙述了UG、Pro/E与CAfA常用软件数控加工模块自动编程方法。
　　全书注重理论联系实际，书中列举了大量在实践中已验证的实例，将手工编程与自动编程紧密结
合，强调内容的完整性和实用性。
书中多处关键内容是作者的独立见解，也是作者多年实践、教学经验的积累和研究成果的总结，是一
本实用性较强、适用面较广的教材和专业技术参考书。
　　《全国教育科学“十一五”规划课题研究成果：数控加工技术》可作为高等院校应用型本科机械
设计制造及其自动化、机械电子工程、材料成形及控制工程等专业的教学用书，也可作为高职、高专
、成人教育等机电类专业教材，《全国教育科学“十一五”规划课题研究成果：数控加工技术》还可
供从事数控加工的技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   除了必要的校正、时效处理工序之外，应尽量设法减少数控加工与常规加工工序反
复交接的次数。
对数控加工过程中的检验，允许采用数控机床上的测量装置进行工序检查，数控加工完成后的最后检
验按工艺文件要求进行。
 3.2 数控加工工艺设计 3.2.1 零件数控加工工艺性分析 工艺分析是数控加工编程的前期工艺准备工作，
全面合理的工艺分析是进行数控编程的重要依据和保证。
数控加工工艺性分析涉及面很广，如零件的材料、形状、尺寸、精度、表面粗糙度及毛坯形状、热处
理要求等，归纳起来，主要包括产品的零件图样分析与结构工艺性分析两部分。
在制订零件的机械加工工艺规程之前，对零件进行工艺性分析，以及对产品零件图提出修改意见，是
制订工艺规程的一项重要工作。
 1.零件图样分析 对零件图样进行详细分析，明确数控加工的内容及要求、应保证的零件加工精度和表
面质量、是否需要调整尺寸或公差等。
 对于一个零件来说，并非全部加工工艺过程都适合在数控机床上完成，而往往只是其中的一部分工艺
内容适合数控加工。
这就需要对零件图样进行仔细的工艺分析，选择那些最适合、最需要进行数控加工的内容和工序。
在考虑选择内容时，应结合设备的实际，立足于解决难题、关键问题和提高生产率，充分发挥数控加
工的优势。
主要看零件形状和加工精度要求，根据零件主要或重要的加工部位，确定加工方法（机床）和加工次
数（粗加工、半精加工和精加工）。
 1）零件图的完整性与正确性分析 分析零件图，确定加工所需条件是否完整。
构成零件轮廓的几何元素（点、线、面）的条件（如相切、相交、垂直和平行等）是数控编程的重要
依据。
手工编程时，要依据这些条件计算每一个节点的坐标；自动编程时，则要根据这些条件才能对构成零
件的所有几何元素进行定义，无论哪一条件不明确，编程都无法进行。
因此，在分析零件图样时，务必要分析几何元素的给定条件是否充分，发现问题应及时与设计人员协
商解决。
 2）尺寸标注方法分析 尺寸标注应符合数控加工的特点，在数控编程中，所有点、线、面的尺寸和位
置都是以编程原点为基准的。
因此零件图样上最好直接给出坐标尺寸，或尽量以同一基准标注尺寸。
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编辑推荐

《数控加工技术》可作为高等院校应用型本科机械设计制造及其自动化、机械电子工程、材料成形及
控制工程等专业的教学用书，也可作为高职、高专、成人教育等机电类专业教材，还可供从事数控加
工的技术人员参考。
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