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内容概要

　　《金属工艺学实习教材（第2版）》以教育部最新制订的《普通高等学校工程材料及机械制造基
础课程教学基本要求》和《重点高等工科院校工程材料及机械制造基础系列课程改革指南》为依据，
在第一版的基础上修订而成的。
　　《金属工艺学实习教材（第2版）》以实用、精炼为原则，以目前大多数工科院校金工实习的基
本条件为基础，吸收了近几年金工实习教改的新成果，根据工科类学生应掌握的机械制造过程的基本
知识和扩大学生知识面的需要，以现代机械制造基本工艺为主线，阐述了成形加工与机械加工工艺的
基本原理、基本方法和适用场合。
全书共8章，分别介绍金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、机械加工、钳工、数控加工和特种加
工等。
书后附录为一套金工实习报告，以利于学生掌握和巩固已学知识。
　　《金属工艺学实习教材（第2版）》可作为高等学校本科工程类专业的教材，也可作为高等职业
技术学校、高等专科学校相关专业的教材。
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编辑推荐

　　《金属工艺学实习教材（第2版）》的内容体系仍沿用第一版，以保持和发扬已有特色。
全书内容仍分为金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、机械加工、钳工、数控加工和特种加工等8
章。
为便于学生掌握和巩固已学知识，书后附有配套金工实习报告一套。
　　教材在注重传统加工内容的系统性、实用性和科学性的同时，适度增加了数控加工和特种加工等
先进制造技术的内容，以反映当前机械制造领域的新材料、新工艺、新技术，从而拓宽学生的视野。
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