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内容概要

本书叙述初级车工的基本工艺知识，内容包括：轴类零件的车削；套类零件的车削；圆锥面、成型面
及螺纹面的车削等。
对车床的切削原理、型号、使用和保养也作了简要阐述。
    本书内容少而精，着重叙述应用技术，并突出了工艺分析。
    本书也可作为职业学校、技工学校初级车工培训教材和工人自学用书。
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