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内容概要

本书主要讲述机械制造工艺的基础知识及夹具的有关知识。
主要内容有件的定位、装夹及基准的选择，机械加工的精度及表面质量、工件的夹紧及紧机构、夹具
的定位、分度和对刀，并对各类机床夹具作了简要的介绍。
对常用的定位误差计算及工艺尺寸链计算也作了简要的介绍，并以生产实例进行说明。
读者掌握这些知识后，可以了解对工作进行定位、夹紧及选用基准的正确方法，了解影响加工精度及
表面质量的因素，能正确使用及调整夹具，并会进行必要的计算。
    本书主要供中级机械工工人学习。
    本书是由上海柴油机厂王家堆，上海冰箱压缩压厂董良玮编写，由上海柴油机厂瞿潜，上海鼓风机
厂徐荣敬审稿。
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