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内容概要

本书叙述了钳工的基本操作知识：介绍了各种固定连接件、传动机构和轴承等基本部件的装配修理工
艺，以及机器运行和故障分析的基础知识。
全书共分十二章。
    本书注重于钳工必须掌握的加工装配和修理的工艺知识，可为分析和解决一般的钳工工艺问题打下
一定的基础。
    本书由上海汽轮机厂李惠昌、上海重型机器厂技工学校曹世根编写；由上海汽轮机厂王荣华、上海
拖拉机厂技工学校李增安审稿。
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和方法　复习题第六章 利削和研磨　第一节 刮削概念　第二节 显示剂和刮削精度的检查　第三节 刮
削工具　第四节 平面刮削的方法和步骤　第五节 原始平板刮削法　第六节 曲面刮削　第七节 研磨概
念　第八节 研具材料和研磨剂　第九节 研磨方法　复习题第七章 矫正与弯形　第一节 棒料和板料的
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