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内容概要

本书包括机械加工工艺规程编制、多种典型零件加工和机构制造工艺原理等共十一章。
    在选材方面，主要考虑中等专业学校机械制造专业的教学特点，除适当加强一定的机械制造工艺原
理外，突出地对多种零件的加工方法进行了详细的阐述。
为了便于学生巩固所学的理论知识，每章均附有适量的习题。
    本书除作为全日制中等专业学校机械制造专业教材外、也可作为职业中专机械制造专业和全日制中
专的非机械制造专业的教材，还可作为从事机械加工的工程技术人员的参考书。
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