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内容概要

本手册共分十一章，内容包括：钳工常用基础资料，介绍常用字母、国内外部分标准代号及常用数学
计算；极限与配合、形状和位置公差与表面粗糙度；材料与热处理，包括金属材料和非金属材料；量
具与测量；钳工基本操作技术；设备装配技术；修复工艺技术；液压系统检修技术；设备安装技术；
机械传动等。
手册中所列的数据和资料，大部分来自生产实践和国家最新标准。
    本手册内容丰富、取材先进，具有简明、实用的特点，适合机械制造厂、修配厂和乡镇农机修配厂
广大钳工使用，也可供修配车间工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<简明钳工手册>>

书籍目录

第一版前言第二版前言第一章  常用基础资料 一、常用字母及标准代号 二、常用计量单位及其换算 三
、常用数字计算 四、计算器的使用第二章  极限与配合、形状和位置公差、表面粗糙度 一、极限与配
合 二、形状与位置公差 三、表面粗糙度第三章  材料及热处理 一、基本资料 二、钢 三、铸铁 四、有
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动装置的装配要点 十、链传动的装配第七章  设备检具备技术 一、基本知识 二、设备检修方法的选择 
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检修 八、气缸的检修第八章  修复工艺技术 一、修复一般知识 二、清理与洗涤 三、热喷涂技术 四、
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设备安装基础的处理 四、地脚螺栓的安装及其偏移的埋设 五、放垫铁 六、设备的找正找平 七、设备
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