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前言

　　本集和前集，基本囊括了二战以来国内外技术书刊有关机械加工工艺与窍门的主要内容，共
约4000余例，涉及机械加工所有基本工种和辅助工种。
读者可体会到所有案例在自己的车间里似曾有过或在别处车间里似曾见过，并不陌生，只是方式方法
略有不同罢了。
这就大大提高了其可以借鉴和参考的价值。
如果能直接搬来为我采用或稍加变通为我所用，固然很好，若能更进一步，由于日常多浏览这方面的
资料，从中得到启发，能够举一反三，在自己的具体工作岗位上，对现有的工作方法和身边的设施，
动脑筋想办法，找出不足之处，提出改进更新办法，就更为可贵了，因为这不仅在物质上有所创造，
还提高了工作能力。
　　本书所有案例，对大小工厂都是适用的，其中不少案例，对设备不完善的小厂，更特别有用，即
在不具备高精尖设备的条件下，因陋就简，用普通机床，加工出高质量的产品。
　　本书自出版以来，深受读者欢迎，为此又相继编写了第3集，第4集，故将本书改为第2集，使本套
书互为补充，进一步扩大可借鉴的资料范围。
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内容概要

本书集国内外书籍、杂志、专利中各种机械加工先进工艺方法和窍门之精华，采用以图为主，文字说
明为辅。
与前集一起，已有4000余例，涉及所有机械加工基本工种和辅助工种，既可供工厂技术员工借鉴，起
到提高生产率、降低成本和改进产品质量的作用，又可供技术院校师生在课程设计和毕业设计诸方面
参考之用。
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章节摘录

　　图1是截断的销子2留有断茬1，当其压入机件3孔内的深度小于孔的深度L时，不须将断茬1去掉。
　　图2是用截断刀2截断有孑L的机件1时，会留下毛刺3。
为了免掉去毛刺工序，可在钻孔后，在截断处车槽4，截断后产生的毛刺不影响机件的装配和使用，
不须再进行去毛刺工序。
　　图3a是在管上铣纵向槽时，会留下影响装配和使用的毛刺1，如铣槽前(图3b)先加工出一个V形环
槽2再铣纵槽，在槽底部虽留下小毛刺，但不影响装配和使用。
　　图4a是对螺栓头铣槽至螺杆部分，会留下难以清除的小毛刺2和大毛刺3。
如铣槽只限于螺栓头本身，如图b所示，产生的毛刺1就很容易清除。
　　图5是刀具进入工件的方向不同，消除所产生的毛刺，就有难易之分。
如按图示方向进入铣切，在工件背面产生的大毛刺1和在进入面产生的小毛刺2，都很容易消除。
　　⋯⋯
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