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内容概要

实用板金冲压工艺图集是从20多年来国内外有关资料中精选面成，从板金冲压成形方法到所用各种形
式的模具与装置等，都是属于先进工艺和技术窍门之类的资料。
既列举了一类零件由于产量和质量不同可供选用的各种成形方法，又列举了一种工装可用来成形的各
种板金冲压件。
生产单位可根据现有人力、设备和加工对象，选取最适用的成形方法。
本书以原理图表示为主，少量的文字说明为辅，将千余图例，提供给从事板金冲压的工人、技术人员
与大专院校师生，在生产、科研和教学中，参考采用。
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